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SPARE PARTSLISTFBJ-710

REFNR DESCRIPTION FERMNR
407650 UPPER FLANGE 003
407651 LOWER FLANGE 004
407652 STOPPED PIN + NUT 005 +006
407653 LOCKING KNOB COMPLETE 015-019
407655 ADJUSTINGKNOB 028
407658 SPINDLE GEAR 054
407659 HANDLE 059
407660 PINION GEAR 066
406059 ROTOR 071
406060 STATOR 077
406061 CARBON BRUSHSET 079
406062 CARBON BRUSHHOLDER 080
406063 SWITCH 082
406064 SWITCHACTUATOR 086
406065 PULL-ROD FOR SWITCH 090
407661 DUST BAG COMPLETE 096-099
407662 WRENCH 100
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BISCUIT JOINTER

THENUMBERS IN THE FOLLOWING TEXT
CORRESPOND WITH THEPICTURES AT PAGE 2
&3

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Voltage 230V~
Frequency 50Hz
Powerinput 710 W
No-load speed 11000/min
Disc diameter 100mm
Blade bore diameter 20+22mm
Max. cutting depth 18 mm
Fence adjustment 0-90°
Spindle dimension MI10
Weight 3.0kg
Lpa (sound pressure) 89.6dB(A)
Lwa (sound power level) 102.6 dB(A)
Vibration value 1.9 m/s?
PACKAGE CONTENTS

The package contains:
Biscuit Jointer

| Sawblade

I Wrench

| Adjustmentplate

I Allenwrench

| Dustcollection bag

I Instruction manual

| Safetyinstructions

I Guaranteecard

Check the machine, loose parts and accessories for
transport damage.

PRODUCTINFORMATION

Fig.A

The FBJ-710 Biscuit Jointer is suitable for cutting grooves
for biscuit dowel joints in solid wood, plywood,
chipboard, fibre board, plexiglass and artificial marble.
On/off switch

Auxiliary handle

Spindlelock

Angle stop

Scale for the fence angle

Cutting depth adjustment knob
Clampinglever for angle adjustment

Clamping lever for heightadjustment

10. Knob for heightadjustment

I'1. Scale for the height adjustment

12. Base plate

13. Dustbag connection

14. Dustbag

15. Motor base

NVONORWN —

SAFETYINSTRUCTIONS

Thefollowing symbols are used throughout this manual:
Denotes risk of personal injury, loss of life or

A damage to the tool in case of non-observance of
the instructions in this manual.

A Denotes risk of electric shock.

Carefully read this manual before using the machine.
Make sure that you know how the machine functions and
how to operate it. Maintain the machine in accordance
with the instructions to make sure it functions properly.
Keep this manual and the enclosed documentation with
the machine.

ELECTRICSAFETY

A Always check that the power supply corresponds to
the voltage on the rating plate.

n Your machine is double insulated in accordance
with EN 501 44; therefore no earth wire is

required.

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs when they
have been replaced by new ones. Itis dangerous toinsert
the plug ofaloose cable in the wall socket.

Using extension cables

Only usean approved extension cable suitable for the
power input of the machine. The minimum cable size is
1.5 mm2 When usinga cable reelalways unwind the reel
completely.

SPECIAL SAFETY PRECAUTIONS
Sawdustand splinters must notbe removed while
the machineis running.

¢ Donotuse cuttingdiscs or circular saw blades in the
machine.

*  Protectsaw blades against shocks andimpacts.

*  Onlyuseproperly sharpened blades, otherwise
increased cutting forces will shatter the work piece.

* Beforeuse,inspectthe saw blade for any damage. Do
notuse saw blades whichare cracked, ripped or
otherwise damaged.

* Make sure that the work piece is sufficiently
supported or clamped. Keep your hands away from
thesurfacetobe cut.

*  Usethe machine only with the auxiliary handle

*  Whensaw blades have to be mounted on the thread
of the spindle, make sure that the spindle has
sufficient thread.

* Makesurethatthe saw blade has been mountedand
fastened properly. Do not use reducing rings or
adapters to make the saw blade fit properly.

e Apply the machine to the work piece only when the
machine s switched on.

*  When working with the machine always hold the
machine firmly with both hands and provide fora
secure stance.

* Personsunder |6 years ofage are not permitted to
operate this machine.

Ferm Ferm

4]



40

Ferm

» Always wear safety goggles and hearing protection. If
desired or requiredalso use another protection for
exampleanapron or helmet.

*  Always disconnect the plug from the socket before
carry outany work on the machine. Only plug-in
when the machine is switched off.

* Keepmainslead clear from working range of the
machine. Always lead the cable away behind you.

* Donotstop the blade by hand after switching off.

¢ Thebase plate must not be clamped down while the
bladeis extended. Loweringand raising the blade
must be a smooth operation.

ADJUSTING THE MACHINE

ADJUSTING THECUTTING DEPTH

Fig.B

*  Movethe motor base (I5) asfaras possible
backwards.

» Setthe cutting depth by turning the cutting depth
adjustmentknob (7).

* Movethe motor base forwards and checkif the pin
(A) will fall in the notch of the adjustment knob.

Thefollowing table shows the relationship of the
markings on the adjustment knob to cutting depth,
thickness of material and associated biscuit dowel:

Marking Thickness Biscuit Cutting

ofmaterial Dowel depthinmm
0 8-12mm  No.0 8.0
10 [2-15mm  No. 0 10.0
20 >15mm  No.20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

ADJUSTING THECUTTING ANGLE

Fig.C

* Thecuttingangle can be set by unlocking the
clampinglever (8) and put the angle stop (4) in the
requiredangle.

* Should the clampinglever be in the way when
working with the tool, then pull the clamping lever
outandfastenitinadifferent position without
changing the cuttingangle.

ADJUSTING THEHEIGHT

Fig. D

*  Thecorrectheight can be setby unlocking the
clampinglever (9) and turning the knob for the height
adjustment (10) to the desired height with aid of the
scale (11).

¢ Theheight must corresponds to half of the material
thickness of the working piece, the groove for the
biscuit dowel mustalways be in the middle of the
working piece.

* Should the clampinglever be in the way when
working with the tool, then pull the clampinglever
outandfastenitinadifferent position without
changing the height.

MOUNTING ACCESSORIES
A Disconnectthe plug from the main socket

MOUNTING SAW BLADE

Fig. E

* Loosentheallenscrew (16)with the suppliedallen
wrenchand open the top of the base plate

* Pressthespindlelockand turn the spindle (17) until it
engages in the lock. Keep the spindle lock pressed
during this procedure.

* Removetheflange nut (18) from the spindle using the
wrench (19).

* Position the saw blade (20) on the flange (21).

* Placetheflange nut (18) on the spindle (17) and
tighten it with the wrench.

* Theflange nuthas two sides. One for sawblades with
bore 20 mmand the otherside for sawblades with
bore22 mm.

Take care that the flange nut will be placed with the
correctside on the spindle.

* Releasethespindlelockand check that the spindle s
unlocked by rotatingit.

*  Closethetop of the base plate and fasten the allen
screw (16) with the supplied allen wrench.

A Make sure that the top of the base plate is securely
closed before operating the machine.

MOUNTING DUSTBAG

Fig. A

For dust extraction the dust bag (14) can be used.
Insertthe dust bag (14) into the vacuuming connection
(13). Empty the dust bag regularly so that the vacuuming
performance remains intact.

OPERATION

SWITCHING ON AND OFF

A Never use the spindle lock while the machine is
working.

*  Toswitch the machine onslide the on/off switch
forwards.

* Toswitch the machine off, depress the on/off switch,
the switch willautomatically move to the ‘off’
position.

A Never use the spindle lock to stop the motor.

MARKING THE WORKPIECES

Fig. F

Before starting with the Biscuit Jointer the workpieces

mustbe marked as following:

*  Placethe two workpieces, which mustbe connected,
on top of each other.

* Fastenthe workpiecesand mark the center of the
groove.

* Thespacebetween two groovesshouldbe 10-15
cm, this doesn’t concerns for smaller workpieces.
Smaller workpieces don’t have to be marked.

Ferm



POSITIONING OF THE MACHINE

Based on the size of the workpieces the machine can be
positioned in several ways.

LARGE WORKPIECES

Fig.G

¢ Place the machine near the workpiece.

¢ Themiddle ofthe base plate (this pointis marked on
the base plate) must facing the centre of the groove in
the workpiece (see marking the workpiece).

SMALL WORKPIECES

Fig. H

*  Place the machine near the workpiece.

* Theside of the machine must be facing the side of the
workpiece.

WORKPIECESTHINNER THAN 16 MM

Fig. 1

*  Place the machine near the workpiece.

* Placetheadjustmentplate (5) on theangle stop (4).

* Take careforsetting the height, the groove for the
biscuit dowel must be in the middle of the workpiece.

For workpieces thinner than | 6mm itis not possible to
make the groove for the biscuit dowel in the middle of
the workpiece without the aid of the adjustment plate.

SAWING GROOVES
Move the motor base backward.

¢ Place the machine near the workpiece.

* Position the machine (see positioning of the
machine)

* Holdthe machine with both hands and switch the
machine on.

*  Pushthe motor base carefully forward as far as
possible.

* Movethe motor base backward and switch the
machine off.

JOINING THE WORKPIECES

When the grooves in both workpieces have been made

the workpieces can be joined together:
Putglueinboth grooves.

* Place thebiscuit dowelin the groove of one
workpiece.

* Placethe other workpiece on the biscuit dowel.

* Fastenthe workpiecesand waittill the glueis dry.

CHECKING THECUTTINGDEPTH

Fig.J

Always check the cutting depth after mountinga

saw blade:

* Disconnectthe plugfrom the socket.

* Movethe motor base (I5) asfaras possible back-
wards.

» Setthe cutting depth in the maximum position by
turning the depth adjustmentknob (7).

* Movethe motor base forwards till the pin (A) will fall
in the notch of the adjustmentknob (7).
Turn the saw blade till one tooth of the saw blade is in
the front position.

* Measure the distance from the side of the base plate
to the tooth of the saw blade

¢ Checkifthedistanceis 18 mm. the maximum
positionis 18 mm.

SETTINGTHECUTTINGDEPTH

When the cutting depth is not correct, it can be adjusted

as followmg
Move the motor base (15) as far as possible
backwards.

* Loosenthepin(A).

» Setthe cutting depth by turning the screw, the screw
is positioned at the back of the pin (A).

* Repeatthe proceduretill the cutting depth is correct

* Fastenthepin (A).

MAINTENANCE

A Make sure that the machine is not live and
unplugged when carrying out maintenance work
on the motor.

The Ferm machines have been designed to operate over
along period of time with a minimum of maintenance.
Continuous satisfactory operation depends upon
proper machine careand regular cleaning.

Cleaning

Regularly clean the machine housing witha soft cloth,
preferably after each use. Keep the ventilation slots free
from dustand dirt. If the dirt does not come off use a soft
cloth moistened with soapy water. Never use Solvents
suchas petrol, alcohol,ammonia water, etc. These
solvents may damage the plastic parts. Keep the moving
parts of the machine clean, like the guiding pillars, the
mechanism of the heigt adjustmentand angle
adjustment, to ensure good working.

Lubrication
The machine requires no additional lubrication.

Faults

Shouldafaultoccur, e.g. after wear of a part, please
contactyour local Ferm dealer.

In the back of this manual you find an exploded view
showing the parts that can be ordered.

ENVIRONMENT

In order to prevent the machine from damage during
transport, itis deliveredin a sturdy packaging. Most of
the packaging materials can be recycled. Take these
materials to the appropriate recyclinglocations.

Ferm Ferm
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INDSTILLING AFFRASEDYBDE

Nar freesedybden ikke er korrekt, kan den justeres pa

folgende made.

*  Flytmotorhuset (I5) sé langt tilbage som muligt.

* Lasnstiften (A).

* Indstil freesedybden ved at dreje pa skruen,somer
bagved stiften (A).

* Gentagdette, indtil freesedybden er korrekt.

» Satstiften (A)fast.

VEDLIGEHOLDELSE

A Sorg for, at maskinen ikke er stromferende, og at
stikket er trukket ud, ndr motoren vedligeholdes.

Maskinerne fra Ferm er udviklet til at fungere leenge uden
problemer med et minimum af vedligeholdelse. Vedat
rengere maskinen regelmassigt og behandle den
korrekt, bidrager De til en l&ngere levetid for maskinen.

Renggring

Rengor regelmassigt maskinkappen med en blad klud,
helstefter hvertbrug. Sergforatventilationshullerne er
frifor stov og snavs.

Brugenbled klud, der er veedetisabevand til atfierne
hardnakket snavs. Brugingen oplasningsmidler, sa som
benzin, alkohol,ammoniak, osv. Den slags stoffer
beskadiger kunststofdelene.

Smgring
Maskinen behgver ingen ekstra smaring.

Fejl

Kontakt Deres Ferm-forhandler, hvis der opstér fejl som
folge af slitage af en del. Bagerstidenne brugsanvisning
finder De en reservedelstegning med de reservedele,
der kan bestilles.

MIL)O

Foratundga transportbeskadigelse leveres maskinen i
ensolid emballage. Emballagen er sa vidt muligt lavet af
genbrugsmateriale. Genbrug derfor emballagen.

Nar de udskifter Deres maskinen bgr De tage den gamle
maskine med til Deres lokale Ferm-forhandler. Der vil
maskinen blive bearbejdet pa miljgvenlig vis.

GARANTI
Laes det separat vedlagte garantikort for
garantibetingelserne.

CE  KoNFORMITETSERKLARING (DK)

Vierklerer herved, udelukkende pa egetansvar, at dette
produkt opfylder falgende standarder eller
standardiserede dokumenter

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

ihenholdtil falgende direktiver:

98/37EEC
73/123EEC
89/336EEC
01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality department - -
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GUARANTEE
The guarantee conditions can be found on the separately
enclosed guarantee card.

CE pecrarationorconrormiTy (UK)

We declare under our sole responsibility that this
productis in conformity with the following standards or
standardized documents

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

inaccordance with the regulations.

98/37EEC
73/123EEC
89/336EEC
from 01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality department - -

BISCUIT JOINTER

DIENUMMERN IM NACHFOLGENDEN TEXT
KORRESPONDIEREN MITDEN ABBILDUNGEN
AUFSEITE2&3

TECHNICALDATEN

Netzspannung 230V~
Netzfrequenz 50Hz
Nennaufnahmeleistung 710W
Nullastdrehzahl 11000 U/min
Scheibenfraserdurchmesser 100 mm
Scheibenfraserbohrung 20mm/22 mm
Maximale Schnitttiefe 18 mm
Anschlagwinkel 0-90°
Spindelgewinde MI0
Gewicht 3,0kg
Schalldruck (Lpa) 89.6dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) 102.6 dB(A)
Schwingungswert (aw) 1.9 m/s?

INHALT DERVERPACKUNG

Die Verpackung enthilt:

Schattenfugenfrise

|
| Scheibenfraser

| Schraubenschlissel

| Einstellplatte

I Innensechskantschlissel
| Staubsack

| Betriebsanleitung

| Sicherheitsheft

I Garantiekarte

Uberpriifen Sie die Maschine, lose Teile und Zubehér auf
Transportschdden.

PRODUKT INFORMATION

Abb.A

Die Schattenfugenfrase FBJ-7 10 ist bestimmt zum Frasen
von Nuten fiir Schattenfugenverbindungenin
Massivholz, Sperrholz, Spannplatten, Faserplatten und
Kunstmarmor.

Ein-Aus-Schalter

Handgriff

Spindelarretierung

Parallelanschlag

Skalafiir den Parallelanschlag

Knopfzur Einstellung der Schnitttiefe
Klemmbhebelfiir die Winkeleinstellung

. Klemmbhebelfiir die Hoheneinstellung

10. Knopfzur Hoheneinstellung

I'1. Skala zur Hoheneinstellung

12. Grundplatte

13. Spanauswurf

14. Staubsack

I5. Antriebsmotor

VEONO B W —
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

In dieser Betriebsanleitung erscheinen folgende
Piktogramme:

A Verweist auf Verletzungsgefahr, Gefahr fiir Leben
und mégliche Beschddigung der Maschine, falls die
Anweisungen in dieser Betriebsanleitung nicht befolgt werden.

A Deutet das Vorhandensein elektrischer Spannung
an.

Lesen Sie diese Betriebsanleitungaufmerksam, bevor Sie
die Maschine in Betrieb nehmen. Machen Sie sich
vertraut mit der Funktionsweise und der Bedienung.
Warten Sie die Maschine entsprechend den
Anweisungen, damit sie immer einwandfrei funktioniert.
Die Betriebsanleitung und die dazugehérende
Dokumentation missen in der Nihe der Maschine
aufbewahrtwerden.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

A Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspannung der
des Typenschilds entspricht.

D Die Maschine istnach EN 50 1 44 doppelisoliert;
daher ist Erdung nicht erforderlich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern
Entsorgen Sie alte Kabel oder Stecker, unmittelbar
nachdem Sie durch neue ersetzt sind. Das AnschlieBen
eines Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist
gefihrlich.

Verwendung von Verlingerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes Verlingerungskabel,
das der Maschinenleistung entspricht. Die Ader miissen
einen Mindestquerschnitt von |,5 mm?2haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muB es vélligabgerollt
werden.

SPEZIELE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Sagestaub und Spane brauchen beim Betrieb der
Maschine nicht entfernt zu werden.

* Benutzen Sie mitder Maschine keine Trennscheiben
oder Kreissageblitter.

* Schiitzen Sie Scheibenfriser gegen StoB und Schlag.

* Verwenden Sie nur unbeschadigte, scharfe Scheiben,
daanderenfalls das Werkstiick splittern kénnte.

* Inspizieren Sie vor dem Beginn der Arbeit den
Scheibenfraserauf Beschadigungen. Verwenden Sie
keine verbogenen, gerissenen oder sonst wie
beschddigten Scheiben.

* Achten Sie darauf, dass das Werkstiick sorgfltig
aufliegt und eingespanntist. Halten Sie Inre Hande
von der Bearbeitungsstelle fern.

* Halten Sie die Frase nur am Handgriff.

* Vergewissern Siesich, dass beim Anbringen eines
Scheibenfrasers auf der Antriebsspindel ausrei-
chend Gewindeginge vorhanden sind.

* Achten Sie darauf, dass der Scheibenfriser sorgfiltig
festsitzt. Verwenden Sie beim Anbringen eines
Scheibenfrasers keine Unterlegscheiben oder
sonstigen Hilfsmittel, um den Sitz zu verbessern.

* Bewegen Sie den Scheibenfraser nur bei
eingeschalteter Maschine auf das Werkstiick zu.

* Halten undfiihren Sie die Maschine bei der Arbeit
immer mitzwei Handen und sorgen Sie selbst fiir
einen festen Stand.

* Personenunter |6 Jahren diirfen die Maschine nicht
bedienen.

* Tragen Sie bei der Arbeit eine Sicherheitsbrille und
einen Gehérschutz. Falls erforderlich tragen Sie auch
andere Schutzmittel, beispielsweise eine Schiirze
und einen Schutzhelm.

* Vorallen Arbeitenam Gerit miissen Sie den
Netzstecker ziehen. Stecken Sie den Netzstecker
nur beiausgeschalteter Maschine ein.

* Halten Sie das Anschlusskabel fern von der
Arbeitsstelle; fiihren Sie esimmer hinter lhnen langs.

* BremsenSiedenScheibenfraser nach dem
Ausschalten nicht mitder Hand ab.

* Beioffenliegendem Scheibenfriser darf die
Grundplatte nicht festgeklemmt sein. Das Auf- und
Abbewegen der Scheibe muss leicht gehen.

EINSTELLUNG DERMASCHINE

EINSTELLUNG DERSCHNITTIEFE

Abb B
Ziehen Sie den Antriebsmotor (15) so weit wie
moglich zuriick.

* Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe mit dem
Knopfzur Einstellung der Schnitttiefe (7) ein.

* Schieben Sie den Motor nach vorne und priifen Sie,
ob der Zapfen (A) in die Kerbe des Einstell-knopfes
einrastet.

Diefolgende Tabelle gibt die Beziehung der
Markierungen a Einstellknopfzur Schnitttiefe, zur
Material-stirke und des betreffenden Schattendiibels an:

Markierung Material- Schatten- Schnitttiefe

Stirke diibel inmm
0 8-12mm  No.0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 > |5mm No.20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 147
Max. - - 18.0

EINSTELLUNG DES SCHNITTWINKELS

Abb.C

¢ Zum Einstellen des Schnittwinkels 16sen Sie den
Arretierhebel (8) und stellen den Parallelanschlag (4)
in die gewiinschte Lage.

* Sollteder Arretierhebel beim Frasenim Wege sein,
ziehen Sie ihn heraus und setzen ihnin einer anderen
Stellung ein, ohne den Schnittwinkel zu andern.

EINSTELLUNG DERHOHE

Abb.D

*  ZumEinstellen der richtigen Hohe I16sen Sie den
Arretierhebel (9) und drehen den Héheneinstell-
knopf (10) mithilfe der Skala (1 1) in die gewiinschte
Hohe.

Ferm

MONTERING AF TILBEHQR

A Tag stikket ud af stikkontakten.

MONTERING AF SAVKLINGE

F:g E
Lasn unbrakoskruen (16) ved hjzlp afden
medfglgende unbrakonggle, ogloft laget til
bundpladen.

* Trykpéspindellisen, ogdrejspindlen (17),til den gar
indilasen. Hold spindellasen trykket ned under
denne procedure.

* Afmonter flangemgtrikken (18) pa spindlen ved
hjeelp af skruengglen (19).

* Anbringsavklingen (20) pa flangen (21).

* Anbringflangematrikken (18) pa spindlen (17), og
stram den med skruengglen.

* Flangemgtrikken har to sider. Enside til savklinger
med en huldiameter pd 20 mm ogdenanden side til
savklinger med en huldiameter pa 22 mm.
Kontroller, atflangemegtrikken er anbragt med den
korrekte side mod spindlen.

* Udlgs spindellasen og kontroller, at spindlenikke er
lastved at dreje den.

¢ Luklaget pabundpladen, ogfastger unbrakoskruen
(16) med unbrakongglen.

A Kontroller, attoppen pd bundpladen er lukket, for

maskinen teendes.

MONTERING AFSTOVPOSE

Fig. A

Stovposen (14) kan bruges til stevudsugning.

Tilslut stevposen (14) til stavudsugningsforbindelsen
(13). Tom regelmaessigt stovposen.

BRUG AF MASKINEN
TAND OGSLUK

A Brug kun spindelldsen, ndr maskinen er teendt.

*  Skub tend-sluk-knappen frem forattznde
maskinen.

*  Trykpatend-sluk-knappenigen for at slukke
maskinen, og knappen vil automatisk stille sig pa
"sluk".

A Brug aldrig spindelldsen til at slukke for motoren.

MARKERING AF ARBEJDSEMNERNE

Fig. F

For skyggefugefraseren teendes, skal arbejdsemnerne

markeres pa folgende made:

* Anbringdetoarbejdsemner, som skal forbindes,
oven pa hinanden.

* Fastgorarbejdsemnerne, og marker midten af
fugespalten.

* Afstanden mellem to fugespalter bgr vaere 10-15cm.
Dette gelder dogikke for mindre arbejdsemner,
som ikke skal markeres.

ANBRINGELSE AF MASKINEN

Afhangigafarbejdsemnernes starrelse, kan maskinen
anbringes paflere mader.

STORRE ARBEJDSEMNER

Fig.G

e Anbring maskinen tet paarbejdsemnet.

* Midtenafbundpladen (er markeret pa bundpladen)
skal vende mod midten afarbejdsemnets fugespalte
(se markeringafarbejdsemnerne).

MINDRE ARBEJDSEMNER

Fig. H

* Anbring maskinen tet paarbejdsemnet.

* Maskinens side skal vende mod arbejdsemnets side.

ARBEJDSEMNERSMALLEREEND 16 MM

Fig. 1

e Anbring maskinen tet paarbejdsemnet.

* Anbringjusteringspladen (5) pa vinkelstoppet (4).

» Sorgfor,atskyggefugen til dyvlen erimidten af
arbejdsemnet.

Hvisarbejdsemnerne er smallere end 16 mm, kan
skyggefugen til dyvlen kun laves i midten afarbejdsemnet
ved brugafjusteringspladen.

SAVNING AFFUGESPALTER

Flyt motorhuset tilbage.

Anbring maskinen tet pa arbejdsemnet.

Anbring maskinen (se anbringelse af maskinen)

Hold maskinen med begge hender, og tend den.
Skub forsigtigt motorhuset sa langt frem som muligt.
Trazk motorhuset tilbage, og sluk for maskinen.

SAMLING AF ARBEJDSEMNER

Nar fugespalterne i begge arbejdsemner er lavet, kan
arbejdsemnerne samles:

*  Putlimibegge fugespalter.

* Anbringdyvlenietafarbejdsemnernes fugespalter.
* Anbringdetandetarbejdsemne pa dyvlen.

» Fastgorarbejdsemnerne, ogventtil limenertor.

KONTROL AFFRASEDYBDE

Fig.]J

Kontrolleraltid freesedybden, efter savklingen er

monteret:

* Tagstikketudaf stikkontakten.

*  Trazkmotorhuset (I5)salangt tilbage som muligt.

* Indstil fresedybden pa den maksimale position ved at
dreje knappen til justering af freesedybden (7).

* Flytmotorhuset frem, indtil stiften (A) glider ind i
hakket pa justeringsknappen.
Drej savklingen, indtil en af savklingens taendereri
forreste position.

* Malafstanden mellem bundpladens side og
savklingens tand.

» Kontroller,atafstanden er |8 mm. Den maksimale
positioner 18 mm.

Ferm
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SIKKERHEDSFORSKRIFTER

| denne brugsanvisning anvendes de falgende
piktogrammer:

A Angiver risiko for legemensbeskadigelse, livsfare
eller maskinskade, hvis instruktionerne i denne

brugsanvisning tilsidesattes.

A Angiver elektrisk spaending.

Les denne brugsanvisning godtigennem far maskinen
tagesibrug. Sergforat De kender maskinens funktion og
betjening. Vedligehold maskinen ifalge instruktionerne,
forat maskinen altid kan fungere optimalt. Bevar denne
brugsanvisning og den vedlagte dokumentation til
maskinen.

ELEKTRISK SIKKERHED
A Kontroller altid om netspaendingen svarer til
vaerdien pd typeskiltet.

D Maskinen er dobbeltisoleretihenhold til EN
50144; det er derfor ikke nedvendigt med en
jordledning.

Ved udskiftning afledninger og stik

Kasser gamle ledninger og stik, sa snart de er skiftet ud
med nye. Deter farligtat sztte et stik fra en los ledning i
en stikkontakt.

Vedbrug afforlengerledninger

Brug udelukkende godkendte forlengerledninger, der
er beregnede til maskinens effekt. Lederne skal have et
gennemsnit pa mindst 1,5 mm2. Hvis forlengerledningen
sidder pa entromle, rulles ledningen heltaf.

S/AERLIGE

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER
Savsmuld og flis ma ikke fjernes, mens maskinen eri
drift.

¢ Brugikke skereskiver eller runde savklinger i
maskinen.

* Beskytsavklingerne mod stad.

¢ Brugkunklinger,som er korrekt slebet, ellers
odelegges arbejdsemnet.

* Kontroller savklingen for skader for brug. Brugikke
revnede eller pd anden mide gdelagte savklinger.

* Kontroller,atarbejdsemnet er tilstraeekkeligt
understottet eller fastspandt. Hold haenderne vaek
fraden overflade, der skal skeresi.

* Maskinen ma kun bruges sammen med
hjelpehandtaget.

* Ved monteringaf savklinger pa spindlens gevind
kontrolleres det, at gevindet passer i l&engden.

* Kontroller, atsavklingen er korrekt monteret og
fastspaendt. Der ma ikke anvendes reduktionsringe
eller tilpasningsstykker for at fa klingen til at passe
korrekt.

* Anbringfgrst maskinen paarbejdsemnet, nar
maskinen er taendt.

* Holdaltid maskinen med begge hander, og sgrg for
sikker fodstillingunder arbejdet.

* Personerunder | 6 ar ma ikke betjene maskinen.

* Brugaltid beskyttelsesbriller og hgrevarn. Der kan
ogsa benyttes andet beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesforklzde eller hjelm.

» Tagaltidstikket udaf kontakten, for der udferes
arbejde pd maskinen. Setaltid stikketi, nar maskinen
erslukket.

* Sgrgfor,athovedledningen holdes vak fra
maskinens arbejdsomrade. Hold altid kablet bag dig.

» Stop ikke savklingen med handen, efter at maskinen
erslukket.

* Bundpladen maikke fastspandes, mens klingen
stikker frem. Klingen skal haeves og senkes javnt.

JUSTERING AF MASKINE

JUSTERING AFFRASEDYBDE

Fig.B

*  Flytmotorhuset (15) si langt tilbage som muligt.

* Indstil freesedybden ved at dreje knappen til justering
affreesedybden (7).

* Flytmotorhusetfrem ogkontroller, at stiften (A)
gliderindihakket pa justeringsknappen.

Nedenstaende tabel angiver forholdet mellem
markeringerne pa justeringsknappen og frasedybde,
materialetykkelse og den tilknyttede dyvel:

Markering Materiale- Dyvel Frase-

tykkelse dybdeimm
0 8-12mm No.0 8.0
10 12-I15mm  No.I0 10.0
20 > [5mm No.20 123
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

JUSTERING AF FRASEVINKEL

Fig.C

*  Fraesevinklen kanindstilles ved at lase spendearmen
op (8) ogindstille vinkelstoppet (4) i den kreevede
vinkel.

* Hvisspendearmen erivejen, nar derarbejdes med
varktgjet, trekkes spendearmen ud ogfastgoresi
enanden position uden at &ndre frasevinklen.

HQJDEJUSTERING

Fig.D

* Denkorrekte hgjdeindstilles vedatlase
spendearmen op (9) og dreje knappen til justering af
hajde (10) til den enskede hgjde ved hjelp af skalaen
().

* Hojdenskal svare til halvdelen afarbejdsemnets
tykkelse, og skyggefugen til dyvlen skal altid veere i
midten afarbejdsemnet.

* Hvisspendearmen erivejen, nar derarbejdes med
vaerktgjet, trekkes spendearmen ud ogfastgoresi
enanden position uden at@ndre hgjden.
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* DieHohe muss die halbe Randflichenhdhe des
Werkstiicks betragen. Die Nutfiir den Schatten-diibel
mussimmer in der Mitte des Werkstiickrands liegen.

* Sollte der Arretierhebel beim Frisenim Wege sein,
ziehen Sie ihn heraus und setzen ihnin einer anderen
Stellungfest, ohne die Hohe zudndern.

MONTAGEZUBEHOR
A Losen Sie den Stift von der Grundplatte

EINSETZEN DES SCHEIBENFRASERS (Abb. E)
Losen Sie die Innensechskantschraube (16) mitdem
mitgelieferten Innensechskantschliissel und 6ffnen
Sie die Abdeckhaube der Grundplatte.

* Driicken Sie die Spindelarretierung und drehen Sie
die Antriebsspindel (17), bis sie einrastet.

Halten Sie die Spindelarretierung wahrend der
ganzen Zeit gedriickt.

* Entfernen Sie mitdem Schraubenschliissel (19) den
Spannflansch (18) von der Antriebsspindel.

* Legen Sieden Scheibenfriser (20) auf die
Distanzbuchse (21).

* Bringen Sie den Spannflansch (18) wiederan der
Antriebsspindel (17) an und drehen Sie mit dem
Schraubenschliissel fest.

* DerSpannflansch hatzwei Seiten, eine fiir
Scheibenfraser mit einer Mittelbohrung von 20 mm
und einefiir Scheibenfraser mit22 mm
Mittelbohrung.

Achten Sie darauf, dass Sie den Spannflansch mit der
richtigen Seite auf der Antriebsspindel an-bringen.

* LassenSiedie Spindelarretierunglos und priifen Sie
durch Drehen der Antriebsspindel, dass sie nicht
mehrblockiertist.

* SchlieBen Sie die Grundplattenabdeckhaube wieder
und drehen Sie die Innensechskantschraube mitdem
Innensechskantschliissel wieder fest.

A Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit, dass
die Grundplatte ordnungsgemdl geschlossen ist.

ANBRINGEN DES STAUBSACKS

Abb. A

Zum Auffangen der Frasspane kann der Staubsack
verwendet werden.

Setzen Sie den Staubsack (14) in den Spanauswurf (13)
ein. Entleeren Sie den Staubbeutel regelmaBig, um eine
einwandfreie Funktion zu gewihrleisten.

ARBEITENMITDER
SCHATTENFUGENFRASE

EIN-UND AUSSCHALTEN.

A Benutzen Sie die Spindelarretierung niemals bei
laufendem Motor

e Zum Einschalten des Motors schieben Sie den Ein-
Aus-Schalter nach vorne.

e Zum Ausschalten driicken Sie den Ein-Aus-Schalter,
wodurch er von selbstin die Ausstellung
zuriickspringt.

A Benutzen Sie die Spindelarretierung nicht zum
Anhalten des Motors.

ANREIBEN DES WERKSTUCKS

Abb. F

Bevor Sie mit der Schattenfugenfriase zu arbeiten

beginnen, muss das Werkstiick folgendermaBen ange-

rissen werden:

* Legen Siediebeiden Stiicke, die verbunden werden
sollen, flach gegeneinander.

* Spannen Sie die beiden Stiicke ein und zeichnen Sie
die Mitte der Nutan.

* Der Abstand zwischen zwei Nuten muss 10-15cm
betragen. Dies gilt nicht fiir kleinere Werkstiicke,
diese brauchen nichtangerissen zu werden.

ANSETZEN DERMASCHINE

Jenach der GroBe der Werkstiicke kann die Maschine
aufverschiedene Artenangesetzt werden.

GROBE WERKSTUCKE

Abb. G

* Stellen Sie die Maschine nahe an das Werkstiick.

» DieMittenmarkierungan der Grundplatte muss der
angezeichneten Mitte der neuen Nut gegen-
liberliegen.

KLEINE WERKSTUCKE

Abb.H

* Stellen Sie die Maschine nahe an das Werk stiick.

e DieArbeitsseite der Maschine mussam Werkstiick
anliegen.

WERKSTUCKEDUNNERALS 16 MM

Abb I
Stellen Sie die Maschine nahe an das Werkstiick.

* LegenSiedieEinstellplatte (5) aufden
Parallelanschlag (4).

» Stellen Sie die Hohe sorgfiltig ein; die Nut fiir den
Schattendiibel muss genau in der Randmitte des
Werkstiicks liegen.

Fiir wenigerals | 6 mm dicke Werkstiicke kann die Nut
fiir den Schattendiibel nicht ohne die Hilfe der
Einstellplatte genau in der Randmitte des Werkstiicks
hergestellt werden.

FRASEN EINERNUT

* Ziehen Sie den Motor zuriick.

* StellenSie die Maschine nahe an das Werkstiick.

+ Setzen Sie die Maschine an (siehe oben:'Ansetzen
der Maschine').

* Halten Sie die Maschine mit beiden Handen fest und
schalten Siessie ein.

* Driicken Sie die Grundplatte langsam so weit, wie es
geht, nachvorne.

* Ziehen Sie die Grundplatte zuriick und schalten Sie
die Maschine aus (Schalter driicken).

VERBINDEN DER WERKSTUCKE
Nachdem in beiden Werkstiicken eine Nutangebracht
worden ist, kdnnen sie miteinander verbunden werden.

Ferm



* BringenSieinbeiden Nuten Klebstoffan.

* Setzensiein eine der beiden Nuten einen
Schattendiibel ein.

¢ Schieben Sie das andere Werkstiick iiber den Diibel

* Spannen Sie die Werkstiicke ein und warten sie auf
das Aushirten des Klebstoffs.

PRUFEN DER SCHNITTIEFE

Abb. |

Priifen Sie nach dem Einsetzen eine Scheibenfrisers

immer die Schnitttiefe:

* Ziehen Sie den Netzstecker.

* Ziehen Sie den Motor (15) so weit wie moglich
zuriick.

* Stellen Sie mit dem Tiefeneinstellknopf (7) die
groBtmogliche Schnitttiefe ein.

* Bewegen Sie den Motor nach vorne, bis der Stift (A)
in die Nut des Einstellknopfes (7) einrastet.
Drehen Sie die Scheibe, bis ein Zahn der Scheibe
nach vorne gerichtetist.

* Messen Sie den Abstand von der Zahnspitze bis zur
Grundplatte.

¢ Priifen Sie, ob der Abstand I8 mm betrigt, wenner
18 mm betragen soll.

EINSTELLEN DERSCHNITTIEFE

Wenn die Schnitttiefe neu eingestellt werden soll,

handeln Sie folgendermaBen:

* Ziehen Sie den Motor (15) so weit wie mdglich
zuriick.

* Lo6senSieden Stift (A).

* StellenSie durch Drehen der Schraubein der
Riickseite des Stiftes (A) die Tiefe neu ein.

*  Wiederholen Sie die Einstellung, bis die Schnitttiefe
richtigist.

* Arretieren Sie den Stift (A).

WARTUNG

A Bei der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten muss
die Maschine auf3er Betrieb und der Netzstecker
gezogen sein.

Die Maschinen von Ferm sind entworfen, um wiahrend
einer langen Zeit problemlos und mit minimaler
Wartung zu funktionieren. Sie Verlingern die
Lebensdauer, indem Sie die Maschine regelmaBig
reinigen und fachgerecht behandeln.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehduse regelmaBig mit
einem weichen Tuch, vorzugsweise nach jedem Einsatz.
Halten Sie die Lufterschlitze frei von Staub und Schmutz
Entfernen Sie hartnickigen Schmutz mit einem weichen
Tuch, angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden Sie
keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammonia,
usw. Derartige Stoffe beschidigen die Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine braucht keine zusitzliche Schmierung.

Storungen

Wenden Sie sich in Stérungsfillen, z.B. durch Verschlei3
eines Teils,an lhren 6rtlichen Ferm-Vertragshandler.
Am Ende dieser Betriebsanleitungfinden Sie eine
Zeichnungder erhiltlichen Ersatzteile.

UMWELT

Um Transportschaden zu verhinderen, wird die
Maschinein einer soliden Verpackunggeliefert. Die
Verpackung besteht weitgehend aus verwertbarem
Material. Benutzen Sie also die Moglichkeit zum
Recyclen der Verpackung.

Bringen Sie bei Ersatz die alten Maschinen zu lhren
ortlichen Ferm-Vertagshandler. Er wird sich um eine
umweltfreundliche Verarbeitungihreralten Maschine
bemiihen.

GARANTIE
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der separat
beigefiigten Garantiekarte.

CE  KONFORMITATSERKLARUNG (D)

Wir erklaren unsere alleinige Verantwortung, dass
dieses Produkt konform den nachstehenden Standards
oder standardisierten Dokumenteniist.

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2,EN61000-3-3

GemiB den Vorschriften.

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC
vom 01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality Department - -
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GARANTI
Garantibetingelsene er a finne pa det vedlagte
garantikortet.

CE erKLARING AVANSVARSFORHOLD (N)

Vierklerer pa egetansvar at dette produkteteri
samsvar med fglgende standarder eller standardiserte
dokumenter.

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

isamsvar med bestemmelsene.

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC
fra01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Kvalitetsavdelingen - -

Dansk

VINKELSLIBER

TALLENEIDEN FOLGENDE TEKST .
KORRESPONDERER MED AFBILDNINGERNE PA
SIDE2 & 3.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Spending 230V~
Frekvens 50Hz
Indgangseffekt 710W
Tomgangshastighed 11.000/min.
Skivens diameter 100 mm
Klingens huldiameter 20+22 mm
Maksimal freesedybde 18 mm
Justeringafanslag 0-90°
Spindelstorrelse MI10
Vagt 3.0kg
Lpa (lydtryk) 89.6dB(A)
Lwa (lydeffekt) 102.6 dB(A)
Vibrationsveerdi 1.9 m/s?
EMBALLAGENSINDHOLD
Kassenindeholder:
Skyggefugefraser
Savklinge
Skruenggle

|

|

|

| Justeringsplade
| Unbrakonggle
| Stevpose

| Brugsanvisning

| Sikkerhedsfolder
| Garantikort

Kontroller maskinen, lzsdele og tilbehgr for
transportskade.

PRODUKTINFORMATION

Fig. A

FBJ-710 skyggefugefraser er velegnet til at fraese
skyggefuger til dyvelsamlinger i massivt trae, krydsfiner,
spanplader, fiberplader, plexiglas og kunstigt marmor.
Tend-sluk-knap

Hjelpehandtag

Spindellas

Vinkelstop

Skala til vinkelanslag

Knap til justering af freesedybde

Spandearm til vinkeljustering

. Spandearm til hgjdejustering

10. Knap til hgjdejustering

I'l Skalatil hgjdejustering

12. Bundplade

13. Tilslutning til stevpose

14. Stgvpose

15. Motorhus

NVONOAWN —
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PLASSERING AV MASKINEN

Maskinen kan plasseres pa flere mater, avhengigav
lamellenes storrelse.

STORELAMELLER

Fig.G

* Plasser maskinen naer lamellen.

* Midtenavbunnplaten (dette er merketav pa
bunnplaten) skal peke mot midten av sporet pa
lamellen (se Merkingavlamellene).

SMALAMELLER

Fig. H

¢ Plasser maskinen narlamellen.

» Siden pa maskinen skal vende motsiden pa lamellen.

LAMELLERTYNNEREENN I6MM

Fig. 1

* Plasser maskinen naer lamellen.

» Settjusteringsplaten (5) pa vinkelsperren (4).

» Sergforastilleinn korrekt hayde. Sporetfor
lamellskjoten skal vaere midt pa lamellen.

Palameller som er tynnere enn 16 mm, er detikke mulig
alage sporet for lamellskjaten midt pa lamellen utena
bruke justeringsplaten.

SAGE SPOR
Trekk motordelen bakover.

* Plasser maskinen naer lamellen.

* Plasser maskineniansket stilling (se Plasseringav
maskinen).

* Hold maskinen med begge hender, ogsla pa
maskinen.

» Skyvforsiktigmotordelen s langt frem som mulig.

*  Trekkmotordelen bakover, ogsla av maskinen.

FESTELAMELLENE TILHVERANDRE.

Nar du har laget spor i begge lamellene, kan du feste dem
tilhverandre:

* Halimibegge sporene.

* Plasserlamellskjgtenisporet pa den ene lamellen.

* Plasser denandre lamellen pa lamellskjoten.

* Settlamelleneiklemme, og vent il limet har tgrket.

KONTROLLERE SK)JZAREDYBDEN

Fig.]

Huskalltid @ kontrollere skjeeredybden nar du har

montert et sagblad:

* Trekkstopselet utav stikkontakten.

*  Trekkmotordelen (15) si langt bakover som mulig.

e Stillinn maksimal skjeeredybde ved d vripa
justeringsknotten for skjeredybde (7).

* Skyvmotordelen frem til tappen (A) lases i hakket pa
justeringsknotten (7).
Drei pa sagbladettil enavtennene pa bladeteri
frontposisjon.

* Malavstanden frasiden av bunnplaten til tannen pa
sagbladet.

* Kontroller omavstanden er |8 mm. Maksimal
innstillinger 18 mm.

STILLEINNSK]J/AREDYBDE
Hvis sk]aeredybden ikke er riktig, stiller du deninn pa
fﬂlgende mate:
Trekk motordelen (15) sa langt bakover som mulig.
» Frigjortappen (A).
+ Stillinn skjeeredybden ved a vri pa skruen som er
plassertbak tappen (A).
* Gjentadenne prosedyrentil du har oppnadd ensket

skjeredybde.
* Lastappen (A)paplass.
VEDLIKEHOLD

A Kontroller at maskinen ikke er tilkoblet en
stremkilde ndr det skal utferes vedlikeholdsarbeid
pdmotoren.

Maskinene fra Ferm er konstruertslik at de kan fungere
uten problemer med et minimum av vedlikehold. Hvis
maskinen rengjgres regelmessig og behandles pa riktig
mate, bidrar dette til & gi maskinen en lang levetid.

Rengjaring

Rengjor maskinhuset regelmessig med en myk klut, helst
etter hver bruk. Sergfor at ventilasjonsapningene er fri
for stav og skitt. Hardnakket skitt fiernes med en myk
klut som er fuktet med sdpevann. Brukikke lzsemidler
som bensin, alkohol,ammoniakk o.kl. Slike stoffer
skader kunststoffdelene.

Smering
Maskinen trenger ikke ekstra smering.

Feil

Hvis det skulle opptre en feil som falge av f.eks. slitasje pa
en del, ma man ta kontakt med den lokale Ferm-
forhandleren.

Bakerstidenne bruksanvisningen finnes deten
deltegning med de deler som kan bestilles.

MIL)D

Foraunnga transportskader leveres maskinenisolid
emballasje. Emballasjen eriden grad dette er mulig
fremstiltav resirkulerbart materiale. Benytt derfor
anledningen til d resirkulere emballasjen.
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LAMELLENFREES

DENUMMERS IN DE NU VOLGENDE TEKST
VERWIJZEN NAAR DE AFBEELDINGEN OP
PAGINA2& 3.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Spanning 230V~
Frequentie 50Hz
Opgenomen vermogen 710 W
Onbelasttoerental 11000 omw/min
Schijfdiameter 100 mm
Boringdiameter freesblad 20+22mm
Max. freesdiepte 18 mm
Afstelling geleider 0-90°
Afmetingas MI10
Gewicht 3,0kg

Lpa (geluidsdruk) 89.6dB(A)
Lwa (geluidsenergieniveau) 102.6 dB(A)
Trillingsniveau 1.9 m/s?

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende
pictogrammen gebruikt:

A Duidt op mogelijk lichamelijk letsel, levensgevaar
ofkans op beschadiging van de machine indien de

instructies in deze gebruiksaanwijzing worden genegeerd.

A Geeft elektrische spanning aan.

Lees deze gebruiksaanwijzing aandachtig door voor u de
machine in gebruik neemt. Zorg datu kennis heeft van de
werking van de machine en op de hoogte bent van de
bediening. Onderhoud de machine volgens de
instructies opdat deze altijd goed functioneert. Bewaar
deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde
documentatie bij de machine.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

A Controleer altijd of uw netspanning overeenkomt
met de waarde op het typeplaatje van de machine.

n De machine is dubbel geisoleerd overeenkomstig
EN 50144; een aardedraad is daarom niet nodig.

INHOUD VAN DE VERPAKKING
De verpakkingbevat:

I Lamellenfrees
| Freesblad

I Sleutel

| Afstelplaat

I Inbussleutel
| Stofzak

| Gebruiksaanwijzing
| Veiligheidskatern

| Garantiekaart

Controleer de machine, losse onderdelen en
accessoires op transportschade.

PRODUCT INFORMATIE

Fig. A

De FBJ-710lamellenfrees is geschikt voor het frezen van
sleuven voor lamello’s in massief hout, multiplex,
spaanplaat, vezelplaat, plexiglas of gipsmarmer

I. Aan-/uitschakelaar

2. Bijgeleverde handgreep

Asvergrendeling

Hoekstop

Schaal voor geleiderhoek

Afstelknop freesdiepte

Klem voor hoekafstelling

Klem voor hoogteafstelling

10. Knop voor hoogteafstelling

I'l Schaal voor hoogteafstelling

12. Bodemplaat

13. Aansluiting voor stofzak

14. Stofzak

15. Motorvoet

VO NO AW

Bijvervanging van snoeren of stekkers
Gooioude snoeren of stekkers direct weg zodra ze
door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Hetis
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in het
stopcontact te steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verlengsnoer, dat
geschiktis voor het vermogen van de machine. De aders
moeten een doorsnede hebben van minimaal |,5 mm2.
Wanneer het verlengsnoer op een haspel zit, rol het
snoer dan helemaal af.

SPECIALE VEILIGHEIDSMAATREGELEN
Verwijder nooitzaagsel of splinters bij een draaiende
machine.

*  Gebruik geen snijschijven of cirkelzaagbladen in de
machine.

* Voorkom schokken of stoten van de freesbladen.

*  Gebruikalleen scherpe bladen; als u dit niet doet,
kunt u uw werkstuk verbrijzelen.

* Controleervoordatubegintuw freesblad op
beschadigingen. Gebruik geen freesbladen die
barsten, scheuren of andere beschadigingen
vertonen.

* Hetwerkstuk moet goed ondersteund of
vastgeklemd zijn. Kom niet met uw handenin de
buurtvan het te frezen oppervlak.

*  Werkaltijd met de bijgeleverde handgreep.

» Zorgvoorvoldoende schroefdraad, als een
freesblad op de schroefdraad van de as gemonteerd
moetworden.

* Hetfreesblad dient correct gemonteerd en goed
vastgezet te worden. Gebruik geen verloopringen of
passtukken om een freesblad passend te krijgen.

Ferm
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¢ Plaats de machinealleen tegen een werkstukals hij
ingeschakeldis.

* Houd de machinealtijd stevig met beide handen vast
en neem daarbij een stabiele houdingaan.

* Personenjongerdan | 6 jaar mogen niet met deze
machine werken.

¢ Draagaltijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. Gebruikzonodig ofindien
gewenst ook andere beschermende middelen, zoals
eenschortofeenhelm.

* Haalaltijd de stekker uit het stopcontact voordatu
aan hetapparaat zelf werkzaamheden uit gaat
voeren. Steek de stekkeralleen in het stopcontactals
de machine uitgeschakeld s.

* Houdhetnetsnoer altijd weg van het werkgebied van
de machine. Laat de kabel altijd achter u langs lopen.

* Probeer nadatu de machine uitgeschakeld hebt,
nooit het blad met de hand te stoppen.

¢ Debodemplaat mag nooit bij een uitstekend
freesblad vastgeklemd worden. Hetblad dient
gemakkelijk omhoog en omlaag te kunnen bewegen.

HET AFSTELLEN VAN DE
MACHINE

HET AFSTELLEN VAN DE FREESDIEPTE

Fig.B

* Brengdevoetvan de motor (I5) zover mogelijk naar
achteren.

» Steldefreesdiepte metde betreffendeafstelknop (7)in.

* Brengdemotorvoetnaarvoren en controleer of de
pen (A) in de inkeping van de afstelknop valt.

De volgende tabel geeft het verband aan tussen de
markeringen op de afstelknop en de freesdiepte,
materiaaldikte en bijbehorende lamello:

Markering  Dikte Lamello Freesdiepte

materiaal inmm
0 8-12mm  No.0 8.0
10 12-15mm No. 10 10.0
20 > [5mm No.20 123
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

HET AFSTELLEN VAN DE FREESHOEK

Fig.C

* Defreeshoekkan ingesteld worden door klem (8)
los te maken en de hoekstop (4) in de gewenste hoek
te plaatsen.

* Alsdeklemtijdens het werken methetapparaatin
de wegzouzitten, kunt u deze lostrekken en weerin
eenandere positie terugplaatsen, zonder de
freeshoek te veranderen.

HOOGTEAFSTELLING

Fig. D

¢ Dejuiste hoogte kuntuinstellen, door de
betreffende klem (9) los te maken en de knop voor
hoogte-instelling (10) met behulp van de schaal (1 1)
naar de gewenste hoogte te verdraaien.

De hoogte moet overeenkomen met de helft van de
materiaaldikte van het werkstuk. De sleuf voor de
lamello moet zichaltijd in het midden van het
werkstuk bevinden.

Mocht de klem tijdens het werken met hetapparaat
in de wegzitten, trek deze dan los en plaats hem weer
terugin eenandere positie, zonder de hoogte te
veranderen.

MONTAGETOEBEHOREN

A Haal de stekker uit het stopcontact.

MONTAGE VAN HET FREESBLAD

Fig.E

Draaideinbusbout (16) metde meegeleverde
inbussleutel los en open de bovenkant van de
bodemplaat.

Druk deasvergrendelingin enverdraaideas (17)
totdat deze in de vergrendeling valt. Houd de
asvergrendeling tijdens deze procedure aangedrukt.
Verwijder metsleutel (19) deflensmoer (18) van de
as.

Plaats hetfreesblad (20) op deflens (21).

Plaats de flensmoer (18) terugop deas (17) en draai
deze metdesleutel vast.

De flensmoer is dubbelzijdig, de ene zijde is voor
freesbladen met boringen van 20 mmen deandere
zijde voor freesbladen met boringen van 22 mm.
Leterop dat de flensmoer altijd met de juiste zijde op
deaswordtgeplaatst.

Maak de asvergrendelinglos en controleer of de as
vrijkan draaien.

Sluitde bovenkant van de bodemplaat en draai de
inbusbouten (16) met de meegeleverde inbussleutel
vast.

A Let erop dat de bovenkant van de bodemplaat

stevig gesloten is voordat u met de machine gaat

werken.

MONTAGE VANDE STOFZAK (

Fig. A

U kunt de stofzak (14) gebruiken voor hetafzuigen van
stof. Breng de stofzak (14) in de afzuigaansluiting (13)
aan. Maak de stofzak regelmatig leeg, zodat de
vacuiimwerking blijft functioneren.

GEBRUIK
AAN-ENUITSCHAKELEN.
A Gebruik de asvergrendeling nooit bij een draaiende

machine.

Schuif de aan-/uitschakelaar naar voren om de
machinein te schakelen.

Als ude machine uit wilt zetten, hoeft u de
aan/uitschakelaar alleen maar in te drukken, waarna
de schakelaar automatisch naar de uitstand schuift.

A Probeer de motor nooit met de asvergrendeling te

stoppen.
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Brukalltid vernebriller oghgrselsvern. Annet
beskyttelsesutstyr, som arbeidsforkle eller hjelm,
kan ogsé brukes hvis det er gnskelig eller pakrevd.
Trekkalltid stopselet utav stikkontakten for det skal
utfgres vedlikeholdsarbeid pa maskinen. Maskinen
ma varesslattav nar stgpseletsettesinni
stikkontakten.

Pase at stremledningen ligger utenfor maskinens
arbeidsomrade. La ledningen ligge bak deg nar du
arbeider med maskinen.

Forsgkaldria stoppe sagbladet med hendene etterat
maskinen erslattav.

Bunnplaten maikke klemmes ned nar bladeter
trukket ut. Bladet skal senkes og heves med en myk
bevegelse.

JUSTERE MASKINEN

JUSTERE SKJAREDYBDE

Fig.B

*  Trekkmotordelen (15) sélangt bakover som mulig.

 Stillinn skjeeredybden ved hjelp av knotten for
justeringav skjeredybde (7).

* Skyvmotordelenforover, ogkontrollerattappen

(A\) lases i hakket pa justeringsknotten.

Tabellen nedenfor viser forholdet mellom merkene pa
justeringsknotten og skjeeredybde, lamelltykkelse og
aktuell lamellskjot:

MONTERE TILLEGGSUTSTYR

A Trekk stopselet ut av stikkontakten.

MONTERE SAGBLADET

Fig. E

* Lasnesekskantskruen (16) ved hjelpav
sekskantngkkelen som fulgte med maskinen, ogapne
lokket til bunnplaten.

*  Trykkpaspindellasen, ogvrispindelen (17) til den
lases pa plass. Hold spindellasen trykket ned under
denne prosedyren.

* Fjernflensmutteren (18)fraspindelen ved hjelp av
skrungkkelen (19).

* Plassersagbladet (20) paflensen (21).

» Settflensmutteren (18) tilbake pa spindelen (17), og

stram til ved hjelp av skrungkkelen.

Flensmutteren har to sider. Den ene er beregnet pa
sagblader med en borediameter pa 20 mm, ogden
andre pa sagblader med en borediameter pa 22 mm.
Pase at du setter flensmutteren pa spindelen med
riktig borediameterside opp.

Merke Lamell- Lamell-  Skjeere-
tykkelse skjot dybdeimm.

0 8-12mm No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 > |5mm No.20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0
JUSTERE SKJAREVINKEL
Fig.C

Juster skjzrevinkelen ved é frigjore klemmearmen
(8) og sette vinkelsperren (4) i gnsket vinkel.

Hvis klemmearmen eriveien nar du bruker
maskinen, kan du trekke den ut ogfeste denien
annen posisjon uten & forandre skjerevinkel.

JUSTEREHQYDE
Fig. D

Stillinn gnsket hoyde ved a frigjore klemmearmen
(9) ogvriknotten for haydejustering (10) til ansket
hoyde ved hjelpavskalaen (I I).

Skjerehoyden skal vaere halvpartenav
lamelltykkelsen, og sporet for lamellskjaten skal
alltid vaere midt pa lamellen.

Hvis klemmearmen er i veien nar dubruker
maskinen, kan du trekke den ut ogfeste denien
annen posisjon utenaforandre hoyden.

Frigjor spindellasen, og kontrollerat spindelen er
frigiortvedasnurre paden.

*  Lukkigjenlokket pd bunnplaten, ogfest
sekskantskruen (16) ved hjelp av sekskantnakkelen.

A Kontroller at lokket pa bunnplaten er skikkelig
festet for du starter maskinen.

MONTERESTQVPOSEN

Fig. A

Dubruker stgvposen (14) til stevoppsamling.
Settstevposen (14) innivakuuminntaket (13). Tem
stavposen med jevne mellomrom for optimal
vakuumfunksjon.

BRUKAYV MASKINEN

SLAMASKINEN AV OG PA.

A Bruk aldri spindelldsen far maskinen er startet.

» Skyvav/pa-bryterenfremover forasla pa maskinen.
*  Trykkpaav/pa-bryteren foraslaavmaskinen.
Bryteren gar automatisk tilbake til "av"-posisjon.

A Forsek aldri a stoppe motoren ved hjelp av

spindelldsen.

MERKING AV LAMELLENE

Fig. F

For du starter lamellfresen, ma lamellene merkes pa

folgende mate:

* Plasser detolamellene, som mé vare koblet til
hverandre, oppa hverandre.

* Festlamellene, og merk midtenav sporet.

* Avstanden mellom spor skal vaere 10-15 cm. Dette
gjelder ikke for mindre lameller —de trenger ikke a
merkes.

Ferm
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@ Norsk

LAMELLFRES

TALLENE | FOLGENDE TEKST VISER TIL BILDENE
PASIDE2 & 3.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Spenning 230V~
Frekvens 50Hz
Inngangseffekt 710 W
Tomgangshastighet 11 000/min
Skivediameter 100 mm
Bladets borediameter 20+22mm
Maks. skjeredybde 18 mm
Verneskjermjustering 0-90°
Spindeldimensjoner MI10
Vekt 3.0kg
Lydtrykk 89.6dB (A)
Lydstyrkeniva 102.6dB (A)
Vibrasjonsverdi 1.9 m/s?

PAKKENS INNHOLD

Pakken inneholder:

I Lamellfres

| Sagblad

I Skrungkkel

| Justeringsplate

I Sekskantngkkel

| Steovpose

I Bruksanvisning

I Sikkerhetshefte

|

Garantikort

Kontroller at maskinen, lase deler og tilbehgr ikke har
fatt transportskader.

PRODUKTINFORMASJON

Fig. A

FBJ-710 lamellfres er beregnet pa skjeringav spor for
lamellskjoter i heltre, kryssfiner, kartong, fiberplater,
pleksiglass og kunstig marmor .

. Av/pa-bryter

. Handtak

Spindellas

Vinkelsperre

Skala for verneskjermvinkel

. Justeringsknott for skjeredybde

Klemmearm for vinkeljustering

Klemmearm for haydejustering

10. Knott for hgydejustering

Il Skalafor hoydejustering

12. Bunnplate

13. Feste for stgvpose

14. Stavpose

15. Motordel

DONOBWN -

SIKKERHETSFORSKRIFTER
I denne bruksanvisningen benyttes falgende symboler:

A Henviser til mulig personskade, livsfare eller fare
for skader pd maskinen hvis instruksene i denne
bruksanvisningen ikke overholdes.

A Viser til elektrisk spenning.

Les denne bruksanvisningen ngye for maskinen tasi
bruk. Sgrgfor a vite hvordan maskinen virker og
hvordan den skal betjenes. Vedlikehold maskineni
henholdtilinstruksene, slik at den alltid virker som den
skal. Oppbevar denne bruksanvisningen og den vedlagte
dokumentasjonen ved maskinen.

ELEKTRISK SIKKERHET
A Kontroller alltid om nettspenningen er i

overensstemmelse med verdien pd typeskiltet.

n Maskinen er dobbeltisolertihenhold til EN
50144; det er derfor ikke nedvendig med
jordledning.

Utskifting avledninger og stgpsler

Kast gamle ledninger og stopsler sa snart de har blitt
erstattetav nye. Deter farliga stikke stopselet pd en los
ledningi stikkontakter-.

Brukav skjgteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjateledning som er
egnet til maskinens effekt. Ledningene ma ha et
tverrsnitt paminst |,5 mm?2. Hvis skjgteledningen sitter
paenrull, madenrulles heltut.

SPESIELLE SIKKERHETSFORHOLDSREGLER
Sagflis og spon ma ikke fiernes underveis mens du
bruker maskinen.

» Brukikke skjereskiver eller sirkelsagblad i maskinen.

* Beskyttsagbladene motstotogslag.

* Brukalltid skarpe blader slik at lamellen ikke skades
som falge av for stor skjerekraft.

* Kontrolleratsagbladetikke er skadetfor bruk. Bruk
ikke sagblad som har sprekker eller rifter eller andre
skader.

» Sgrgforatlamellen er tilstrekkelig stottet eller
festet. Hold hendene borte fra overflaten som skal
skjeres.

» Holdalltid i hdndtaket under bruk av maskinen.

* Vedmonteringav sagbladet pa spindelen ma du pase
atdeter nok gjenger pa spindelen.

* Kontrolleratsagbladet er korrekt montert ogsitter
godtfast. Reduksjonsring eller adapter maikke
brukes til 4 feste sagbladet.

* Maskinen ma kun brukes pa lamellen nir den erslatt
pa.

* Hold maskinen godtfast med begge hender under
bruk, og sergforatdustar stett.

* Personerunder |6 ar maikke bruke denne
maskinen.
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HET AFTEKENEN VAN HET WERKSTUK

Fig. F

Teken het werkstukals volgtaf, voordat u metde

lamellenfrees begint:

¢ Plaats de beide werkstukken die aan elkaar
gekoppeld moeten worden, bovenop elkaar.

¢ Maakde werkstukken vast en markeer het midden
van de sleuf.

¢ Deruimte tussen tweesleuvendient 0-15cmte
bedragen. Dit geldt niet bij kleinere werkstukken;
deze hoeven niet gemarkeerd te worden.

POSTIONEREN VAN DE MACHINE

Afhankelijk van de grootte van de werkstukken, kan de
machine op verschillende manieren gepositioneerd
worden.

GROTEWERKSTUKKEN

F:g G
Plaats de machine in de buurt van het werkstuk.

* Hetmidden van de bodemplaat (zie de markering op
de bodemplaat) moet tegenover het midden van de
sleufin het werkstuk komen (zie de markering op het
werkstuk).

KLEINE WERKSTUKKEN

Fig. H

*  Plaats de machinein de buurtvan het werkstuk.

¢ Dezijkant van de machine moet gelijk komen met de
zijkant van het werkstuk.

WERKSTUKKEN DUNNERDAN 16 MM

Fig. 1

* Plaats de machinein de buurtvan het werkstuk.

* Plaats deafstelplaat (5) op de hoekstop (4).

* Stelde hoogte zorgvuldigin. De sleuf voor de lamello
moetin hetmidden van het werkstuk komen.

Bij werkstukken die dunner zijn dan 16 mmiis het niet
mogelijk zonder afstelplaat de sleuf voor de lamello in
het middel van het werkstuk te krijgen.

HET FREZEN VAN SLEUVEN
Breng de voet van de motor naar achteren.

¢ Plaats de machinein de buurtvan het werkstuk.

* Brengdemachinein positie (zie het positioneren van
demachine).

¢ Houdde machine metbeide handen vast en schakel
de machineaan.

¢ Duwdebodem van de machine voorzichtigzo ver
mogelijk naar voren.

¢ Duwdevoetvan de motor weer naarachteren en
schakel de machine uit.

DEWERKSTUKKEN AAN ELKAAR

KOPPELEN

Als in beide werkstukken de sleuven zijn aangebracht,

kunnen deze aan elkaar gekoppeld worden:

* Brenginbeidesleuvenlijmaan.

¢ Plaats delamelloin desleufvan éénvande
werkstukken.

e Schuifhetandere werkstuk op deze lamello.

* Maakde werkstukken vast en laat de lijm drogen.

HET CONTROLEREN VAN DE
FREESDIEPTE

Fi
Fu een nieuw freesblad monteert, dient u altijd de

freesdlepte te controleren:
Haal de stekker uit het stopcontact.

* Brengdevoetvande motor (I5) zover mogelijk naar
achteren.

» Stel defreesdiepte metdeafstelknop voor de
freesdiepte (7) in op de maximale positie.

* Brengdemotorvoetnaarvoren, totdatde pen (A) in
deinkeping van de afstelknop (7) valt.

* Verdraaihetzaagblad totdat zich aan de voorkant
een tand bevindt.

* Meetdeafstand van dezijde van de bodemplaat tot
detand van hetfreesblad.

* Controleer ofdeze 18 mmis, wat met de maximale
diepte overeenkomt.

HETBIJSTELLEN VAN DE FREESDIEPTE

Als defreesdiepte niet correctis, kan dezeals volgt

worden bijgesteld:

* Brengdevoetvan de motor (15) zover mogelijk naar
achteren.

* Maakdepen (A)los.

» Steldefreesdieptein door de schroefdiezichaande
achterkantvan pen (A) bevindt, te verdraaien.

* Herhaal deze procedure totdat de freesdiepte

correctis.
* Maakpen (A) weer vast.
ONDERHOUD

A Leterop dat er geen spanning op de machine staat

en de stekker uit het stopcontactis, voordat u met
onderhoud aan de motor gaat beginnen.

De machines van Ferm zijn ontworpen om gedurende
lange tijd probleemloos te functioneren meteen
minimum aan onderhoud. Door de machine regelmatig
te reinigen en op dejuiste wijze te behandelen, draagtu
bijaan een hoge levensduur van uw machine.

Reinigen

Reinig de machine-behuizing regel matig met een zachte
doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik. Zorg dat de
ventilatiesleuven vrij van stof en vuil zijn.

Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek bevochtigd
metzeepwater. Gebruik geen oplosmiddelenals
benzine, alcohol,ammonia, etc. Dergelijke stoffen
beschadigen de kunststof onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Indien zich een storing voordoetals gevolg van
bijvoorbeeld slijtage van een onderdeel, neem dan
contact op met uw plaatselijke Ferm-dealer.

Achterin deze gebruiksaanwijzing vindt u een
onderdelentekening met de na te bestellen onderdelen.

Ferm
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MILIEU

Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt de
machine in een stevige verpakking geleverd. De
verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van recyclebaar
materiaal. Maak daarom gebruik van de mogelijkheid om
de verpakking te recyclen.

Breng oude machines wanneer u ze vervangt naar uw
plaatselijke Ferm-dealer. Daar zal de machine op
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

GARANTIE
Lees voor de garantievoorwaarden de apart bijgevoegde
garantiekaart.

CE  conroRMITEITSVERKLARING (NL)

Wijverklaren dat dit product
voldoetaan de volgende
normen of normatieve documenten

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

overeenkomstig de bepalingen in de richtlijnen

98/37EEC
73/123EEC
89/336EEC
van 01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Quality department - -

CF) Franeais

LAMELLEUSE

LES CHIFFRES DU TEXTE SUIVANT
CORRESPONDENT AUXILLUSTRATIONS PAGE
2&3.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension 230V~
Fréquence 50Hz
Puissance d'entrée 710W
Vitesseavide 11000 tr/min
Diameétre du disque 100 mm

Diameétre del'alésage de lame 20+22mm
Profondeur de coupe maximale | 18 mm

Réglage dela protection 0-90°
Dimension de labroche MI10

Poids 3,0kg
Pression sonore 89.6dB(A)
Niveau de puissance sonore 102.6 dB(A)
Vibrations 1.9 m/s?

CONTENUDEL’EMBALLAGE
L’emballage contient:

| Fraiseusearainurer

| Lamedescie

I Cléplate

I Plaque deréglage

| Clécoudéesix pans

| Saccollecteur desciure
I Mode d’emploi

| Cahierdesécurité

I Certificat de garantie

Vérifiez silamachine, les pieces détachées etles
accessoires n’ont pas été endommagés au transport.

INFORMATIONS PRODUIT

Fig. A

Lafraiseusearainurer FBJ-710 est congue pour creuser
des rainures pour montages a lamelles d'assemblage
dans le bois massif, le contre-plaqué, les panneaux de
particules, les panneaux defibres, le Plexiglas etle
marbreartificiel.

Commutateur Marche/Arrét

Poignée auxiliaire

Verroudelabroche

Butée d'angle

Echelle pourangle de la protection

Molette de réglage de profondeur de coupe
Levier de blocage pour réglage d'angle

. Levier deblocage pour réglage de la hauteur

10. Molette de réglage de la hauteur

I'l Echelle pour réglage de la hauteur

12. Embase

13. Raccord poursacasciure

14. Sacasciure

15. Bloc moteur

VONO AW —
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¢ Mittaa etdisyys tukilevyn sivusta sahanteran
hampaaseen.

*  Varmista, ettd etdisyys on |8 mm. Suurin
mahdollinenasetuson 18 mm.

LEIKKAUSSYYVYYDEN SAATAMINEN.

Jos leikkaussyvyys ei ole oikea, sitd voidaan saataa

seuraavasti:

» Siirra moottoriosa (15) ddriasentoonsa taaksepain.

e Irrotatappi(A).

* Madritd leikkaussyvyys kiertamalld ruuvia. Ruuvi on
tapin (A) takana.

* Toista, kunnes leikkaussyvyys on haluttu.

* Kiinnitd tappi (A).

HOITO

A Varmista, ettd koneessa ei ole virtaa ja ettd se on
irrotettu virtaldhteestd, kun huollat moottoria.

Ferm-koneet on suunniteltu toimimaan pitkdan ja
mahdollisimman pienelld huoltotarpeella. Puhdistamalla
ja kdyttamalld sitd oikealla tavalla voit itsekin vaikuttaa
koneen kayttoikaan.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta saannoéllisesti pehmeailld
kankaalla. Parasta olisi puhdistaa se jokaisen
kayttokerran jalkeen. Pida koneen jadhdytysaukot
puhtaina. Jos lika on pinttynyt, voit kdyttad
saippuavedelld kostutettua kangaspalaa. Ald kuitenkaan

jne, koska ne vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Hairiot
Jos koneen toiminnassa ilmenee hiiri6 esim. jonkin osan
kulumisen johdosta, ota yhteytta lihimpaan Ferm-

kokoonpanopiirustuksen ja varaosalistan..

YMPARISTO

Kuljetusvaurioiden valttamiseksi kone on pakattu
tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on mahdollisimman
ymparistdystavillinen. Kierrita se.

Jos vaihdat koneen uuteen, voit viedd vanhan koneen
Ferm-jalleenmyyjallesi, joka huolehtii

TAKUU
Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysta takuukortista.

CE ToDIsTUSSTANDARDINMUKAISUUDESTA (SF)

Vakuutamme omalla vastuullamme, etta tima tuote on
seuraavien standardien tai standardoitujen
dokumenttien mukainen.

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2,EN61000-3-3

madrdysten mukainen.

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

Voimassa01-03-2004
ZWOLLENL

Laadunvalvontaosasto - E [ -

W. Kamphof

Ferm
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LISALAITTEIDEN ASENTAMINEN

A Irrota pistoke pistorasiasta.

SAHANTERAN ASENTAMINEN

Kuva E

* Irrotakuusiokoloruuvi (16) koneen mukana
toimitetulla kuusiotappiavaimellajaavaa tukilevyn
kansi.

* Painaakselilukkoa ja kierraakselia (17), kunnesse
lukittuu. Pidéd akselilukkopainike alhaalla tehdessisi
taman.

* Irrotalaippamutteri (18) akselista ruuviavaimella

9

* Asetasahanteri (20) laippaan (21).

* Asetalaippamutteri (18)akseliin (17) jakiristd se
ruuviavaimella.

* Laippamutterissa on kaksi puolta. Toinen puoli sopii
sahanterille, joiden reian halkaisija on 20 mm, ja
toinen sahanterille, joiden reidan halkaisija on 22 mm.
Varmista, ettd laippamutteri tulee akseliin oikein
pain.

* Vapautaakselilukko ja tarkista akselia pyorittamalla,
ettei se ole lukossa.

*  Sulje tukilevyn kansija kiinnita kuusiokoloruuvi (16)
koneen mukana toimitetulla kuusiotappiavaimella.

A Varmista ennen koneen kdyttod, ettd tukilevyn
kansi on kunnolla kiinni.

POLYPUSSIN ASENTAMINEN

Kuva A

Polynpoistoon voidaan kayttaa polypussia (14).

Aseta polypussi (14) polynimuriliitantadn (13). Tyhjenni
polypussi saannéllisesti, jottaimuteho pysyy hyvana.

KAYTTO
K'A'YNNISTI'-'\MINENJA SAMMUTTAMINEN

A Aléi koskaan kdytd akselilukkoa, kun kone on
kdynnissd.

*  Kaynnistd kone tyontamalla virtakytkintd eteenpdin.
¢ Sammutakone vapauttamalla virtakytkin. Kytkin
siirtyy automaattisesti off-asentoon.

A Ald koskaan kéytd moottorin pysdyttimiseen

akselilukkoa.

TYOSTETTAVIIN KAPPALEISIIN

TEHTAVAT MERKINNAT

Kuva F

Tee ennen liitosjyrsimen kdyttod tyostettaviin

kappalelsun merkinndt seuraavasti:
Laita toisiinsa liitettdvat kaksi kappaletta toistensa
paille.

» Kiinnitd tyostettavat kappaleet ja merkitse liitoksen
keskikohta.

* Kahdenliitoksen vililld taytyy olla 10- |5 cm. Tama ei
kuitenkaan koske pienid kappaleita. Pienid kappaleita
ei tarvitse merkita.

KONEENSIJOITTAMINEN

Kone voidaanssijoittaa useilla tavoilla tyostettavan
kappaleen koon mukaan.

SUURET KAPPALEET

Kuva G

* Sijoitakone ldhelle tyostettavai kappaletta.

*  Tukilevyn keskikohdan (merkitty tukilevyyn) taytyy
olla tyostettivin kappaleen uran keskikohtaan pain
(katso kappaleeseen tehty merkinti).

PIENET KAPPALEET

KuvaH

* Sijoitakone ldhelle tyostettavaa kappaletta.

* Koneensivun tdytyy olla tyostettivan kappaleen
sivun suuntainen.

OHUET KAPPALEET PAKSUUSALLE 16 MM

Kuval

* Sijoitakone ldhelle tyostettavaa kappaletta.

» Kiinnitd saatolevy (5) kulmanrajoittimeen (4).

» Saida korkeus huolella. Liitoksen uran taytyy olla
tyostettivan kappaleen keskelld.

Jos tyostettivan kappaleen paksuus onalle 16 mm,
kappaleen keskelle ei voi tyostdi liitoksen uraa ilman
sddtolevya.

URIEN TYOSTAMINEN
Siirra moottoriosaa taaksepain.

* Sijoitakone ldhelle tyostettavad kappaletta.

* Sijoita kone asemaansa (katso kohta "Koneen
sijoittaminen"”)

* Pitele konetta molemmin kisin ja kdynnistd se.

* Tydnnd moottoriosa varovasti eteenpdin
adriasentoonsa.

* Tyodnnd moottoriosa taaksepiin ja sammuta kone.

TYOSTETTAVIEN KAPPALEIDEN
LIITTAMINEN
Kun molempiin tyostettaviin kappaleisiin on tyostetty
urat kappaleet voidaan liittaa yhteen
Laita liimaa molempiin uriin.
* Laitaliitoskappale toisen tyostettavan kappaleen
uraan.
* Asetatoinen tyostettiva kappale litoskappaleeseen.
» Kiinnitd tyostettivit kappaleet ja odota, kunnes liima
on kuivaa.

LEIKKAUSSYVYYDEN
TARKISTAMINEN

Kuva]

Tarkista leikkaussyvyys aina sahanterian asentamisen

jalkeen:

* lIrrota pistoke pistorasiasta.

* Siirramoottoriosa (15) ddriasentoonsa taaksepdin.

» Saddaleikkaussyvyys dariasennossa kiertamalla
syvyydensaiatonuppia (7).

* Siirra moottoriosaa eteenpiin, kunnes tappi (A)
asettuu saatonupissa olevaan koloon (7).
K&dannd sahanterdi, kunnes teran yksi hammas on
etuasennossa.
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CONSIGNES DE SECURITE

Dans ce mode d’emploi, il est fait usage des
pictogrammes suivants:

A Indique un éventuel risque de lésion corporelle, un

danger de mort ou un risque d’'endommagement
de la machine siles instructions de ce mode d’emploi ne sont
pas respectées.

A Indique la présence de tension électrique.
A Risque d’incendie.

Lisezattentivement ce mode d’emploiavant d’utiliser la
machine. Assurez-vous d’avoir bien pris connaissance du
fonctionnement de lamachine et de son utilisation.
Entretenez lamachine conformémentaux instructions
afin qu’elle fonctionne toujours correctement.
Conservez ce mode d’emploi et la documentation jointe
aproximité de lamachine.

SECURITE ELECTRIQUE
A Vérifiez toujours sila tension de votre réseau

correspond d la valeur mentionnée sur la plaque
signalétique.

n La machine est doublement isolée conformément
dlanorme EN 50144 ;unfilde mise dlaterre n’est
pas donc pas nécessaire.

En cas de changement de cables oudefiches
Jetezimmédiatement les cables ou fiches usagés dés
qu’ils sontremplacés par de nouveaux exemplaires. |l est
dangereux de brancher lafiche d’un cable défait dans une
prise de courant.

En cas d’emploide cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable prolongateur
homologué, dontI'usage estapproprié pour la puissance
de lamachine. Les fils conducteurs doivent avoir une
section minimale de |,5 mm?2.Sile cable prolongateur se
trouve dans un dévidoir, déroulez entiérementle cable.

CONSIGNES DESECURITESPECIALES
Ne retirez pas lasciure etles éclats de bois tant que la
machine fonctionne.

» N'utilisez pas de disques de coupe ni de lames de scie
circulaire dans la machine.

*  Protégezleslames de scie contreles chocsetles
impacts.

* N'utilisez que des lames correctementaffitées,
sinon I'augmentation des forces de coupe fera
éclater la pieceatravailler.

e Avantutilisation, inspectez lalame pour détecter
toute détérioration éventuelle. N'utilisez pas de
lames fissurées, fendues ou endommagées de
quelque maniére que ce soit.

* Assurez-vous que la piéceatravailler est
correctement soutenue ou fixée. Gardez les mains
éloignées de la surfacea couper.

* N'utilisezlamachine qu'avecla poignée auxiliaire.

* Lorsquedeslames de scie doivent étre montées sur
lefiletage de labroche, assurez-vous que labroche
posséde un filetage suffisant.

* Assurez-vous que lalamea été montée et serrée
correctement. N'utilisez pas de bagues de réduction,
nid'adaptateurs pour installer lalame correctement.

» N'appliquezlamachine sur la piéce a travailler
qu'aprés avoir mis lamachine en marche.

* Lorsque vous travaillezavec lamachine, tenez-la
toujours fermement des deux mains etadoptez une
positionsdre.

» L'utilisation de cette machine estinterdite aux
personnes de moins de |6 ans.

* Porteztoujours des lunettes de protection etun
casque antibruit. Aubesoin, utilisez également une
autre protection comme un tablier ou un casque, par
exemple.

* Débrancheztoujours le cordon d'alimentation avant
de procéder a toute intervention sur lamachine elle-
méme. Avant de brancher le cordon d'alimentation,
assurez-vous que lamachine est en position Arrét.

* Teneztoujours le cordon d'alimentation éloigné de
lazone de travail de lamachine. Eloignez-le enle
repoussant toujours derriére vous.

* Apresavoirarrétélamachine, ne tentez pas
d'arréter lalame avec votre main.

* lInefautpasfixer|'embase pendantque lalame est
sortie. L'abaissement ou |'élévation de la lame doit se
faire en douceur.

REGLAGEDE LA MACHINE

REGLAGEDELAPROFONDEURDE COUPE

Flg B
Ramenezle bloc moteur (15) aussiloin que possible
enarriére.

* Réglezlaprofondeur de coupe entournantla
molette de réglage appropriée (7).

* Ramenezlebloc moteur vers I'avant et vérifiez sila
broche (A) tombe dans|'encoche de lamolette de
réglage.

Le tableau suivant montre le rapportentre les
marquages sur lamolette de réglage et la profondeur de
coupe, I'épaisseur du matériau et lalamelle d'assemblage
associée:

Marquage Epaisseur Lamelle Profondeur

dumatériau d'assemblage decoupe
enmm

0 8-12mm No.0 8.0

10 12-15mm No. 10 10.0

20 >|5mm No.20 123

- Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

(%]
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REGLAGEDEL'ANGLEDE COUPE

Fig.C

* Pourréglerl'angle de coupe, déverrouillez le levier
deblocage (8) et positionnezlabutée (4) al'angle
requis.

* Aucasollelevier de blocage géneraitlorsque vous
travaillezavec lamachine, relevez-le et resserrez-le
dans une autre position sans modifier 'angle de
coupe.

REGLAGEDELAHAUTEUR

Fig. D

*  Vouspouvezrégler lahauteur endesserrantlelevier
de blocage (9) et en tournantla molette de réglage de
lahauteur (10) jusqu’ala valeur désirée en vous
référantal'échelle (11).

* Lahauteur doit correspondrealamoitié de
I'épaisseur du matériau de la piéce a travailler; la
rainure pour lalamelle d'assemblage doit toujours
étreaumilieu de la piéce.

* Aucasollelevier deblocage géneraitlorsque vous
travaillezavec lamachine, relevez-le et resserrez-le
dans une autre position sans modifier la hauteur.

MONTAGE DES ACCESSOIRES

A Débranchez le cordon d'alimentation.

MONTAGEDELALAME

Fig. E

* Desserrezlesvisatétecreuse (16)al'aidedelaclé
coudée fournie et ouvrez la partie supérieure de
I'embase.

* Appuyezsurleverroudelabrocheettournezla
broche (17) jusqu'a ce qu'elle s'engage dans le
verrou. Maintenezle verrou de labroche enfoncé
pendant cette procédure.

* Retirezl'écroudelabride (18) delabrocheal'aide de
lacléplate (19).

* Placezlalame (20) surlabride (21).

* Placezl'écroudelabride (18)surlabroche (17)et
serrez-leaveclacléplate.

* L'écroudelabride posséde deux cétés: I'un pourles
lames a alésage de 20 mm et |'autre pour les lames a
alésage de 22 mm.

* Veillezainstaller I'écrou de labride avecle bon c6té
surlabroche.

* Relachezleverroudelabroche et vérifiezque la
broche est débloquée en lafaisant tourner.

* Refermezlapartiesupérieure del'embase etserrez
les vis a téte creuse (16) al'aide de la clé coudée
fournie.

A Assurez-vous que la partie supérieure de l'embase
est correctement fermée avant de mettre la

machine en marche.

MONTAGEDU SACASCIURE

Fig. A

Vous pouvez utiliser le sac a sciure (14) pour 'extraction
des sciures. Introduisez le sac (14) dansle raccord
d'aspiration (13). Videz le sac réguliérement pour
conserver intacte la force d'aspiration.

UTILISATION

MISEENMARCHEET ARRETDELA
MACHINE

A N'utilisez jamais le verrou de la broche lorsque la
machine esten marche.

*  Pour mettrelamachine en marche, faites glisser le
commutateur Marche/Arrétvers|'avant.

* Pourarréterlamachine, appuyezsurle
commutateur Marche/Arrét; celui-ci bascule
automatiquement en position Arrét (Off).

A N'utilisez jamais le verrou de la broche pour

arréter le moteur.

MARQUAGEDESPIECES ATRAVAILLER

Fig. F

Avantde commencer a travailler aveclafraiseuse a

rainurer, marquez les piéces a travailler de la maniere

suivante:

* Posezl'unesurl'autre les deux piéces aassembler.

* Fixezlespieces etmarquezle centredelarainure.

* L'espaceentre deux rainures doitmesurerde 104 15
cm; celane s'applique pas aux piéces de faibles
dimensions. Pour les pieces plus petites, le marquage
estsuperflu.

POSITIONNEMENTDELA
MACHINE

Enfonction de la taille des pieces a travailler, lamachine
peut étre positionnée de plusieurs maniéres.

PIECES VOLUMINEUSES

Fig.G

* Placezlamachine prés delapiéceatravailler.

* Lemilieudel'embase (ce point est marqué sur
I'embase) doit faire face au centre de la rainure dans
la piéce (voir Marquage de la piéce).

PIECES DE FAIBLES DIMENSIONS (Fig. H)

* Placezlamachine prés delapiéce atravailler.

* Lecétédelamachine doitfairefacealapiecea
travailler.

PIECES FINES EPAISSEUR INFERIEUREA 16
MM

Fig.1

* Placezlamachine pres delapiéceatravailler.

* Placezlaplaque de réglage (5) sur labutée d'angle (4).

* Veillezarégler lahauteur;larainure pourlalamelle
d'assemblage doit &tre au milieu de la piéce.

Pour les pieces dont I'épaisseur estinférieurea 1 6 mm, il
n'est pas possible de placer la rainure pourla lamelle
d'assemblage au milieu de la piéce, sans I'aide de la plaque
deréglage.

SCIAGE DES RAINURES
* Ramenezleblocmoteurenarriére.
* Placezlamachine pres delapieceatravailler.
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TURVAOHJEET
Naissd ohjeissa kdytetddn seuraavia symboleja:

A Kdytetddn, kun on olemassa loukkaantumisvaara,
hengenvaara tai koneen rikkoutumisvaara, mikali
annettuja ohjeita ei noudateta.

A Sdhkajénnite.

Lue naméd ohjeet huolellisesti ennen laitteen
kayttoonottoa. Tutustu laitteen toimintaan ja kdyttéon
liittyviin tietoihin. Laitteen moitteettoman toiminnan
varmistamiseksi laite on huollettava ndiden ohjeiden
mukaisesti. Sdilytd namad ohjeet ja muut tiedot
myShempédi kayttod varten.

SAHKOTURVALLISUUS

A Tarkista aina, ovatko verkkojdnnite ja koneen
tyyppikilvessd ilmoitettu jdnnite yhteen sopivia.

n Koneessa on kaksinkertainen eristys EN 501 44:n
mukaan; maadoitusjohto ei ole tarpeellinen.

Johdon tai pistokkeen vaihtaminen

Heita kaytosta poistetut johdot ja pistokkeet heti pois.
On vaarallista tyontéi irrotetun johdon pistoke
pistorasiaan.

Jatkojohtojen kaytto

Kayta vain virallisesti hyvaksyttyjd jatkojohtoja koneen
teho huomioon ottaen. Johdon ytimien on oltava
vahintddan 1,5 mm?2 Kiytettiessd johtokelaa koko
jatkojohto on vedettdvi kelalta.

ERITYISIATURVAOHJEITA

* Sahanpuruajalastuja ei saa poistaa koneen ollessa
kaynnissa.

e Aldkaytd koneessa leikkuulaikkoja tai pyoroterid.

* Suojaasahanterid iskuilta ja dkillisilta kuormilta.

» Kaytd vain asianmukaisesti teroitettuja teria. Muuten
tyOstettava kappale voi vahingoittua, koska tarvittava
leikkuuvoima kasvaa.

* Varmistaennen kiyttod, ettd sahanterd on kunnossa.
Ald kdytd saroytyneitd, haljenneita tai muuten
vahingoittuneita teria.

*  Varmista, ettd tyOstettdva kappale on tuettu tai
kiinnitetty kunnolla. Pidd kdtesi poissa tyOstettavalta
pinnalta.

» Kaytid konetta vain apukahvan kanssa.

¢ Kunterdttdytyyasentaa akselin kierteeseen,
varmista, ettd akselissa on riittavasti kierretta.

* Varmista, ettd sahanterd onasennettu ja kiinnitetty
kunnolla. Ald kdytd teran sovittamiseen
supistusrenkaita tai sovittimia.

» Laitakonetyostettaville kappaleelle vasta
kaynnistamisen jalkeen.

* Kunkaytitkonetta, pitele sitd aina tukevasti
molemmin kisin ja seiso itse turvallisessa asennossa.

e Alle | 6-vuotiaat eivdt saa kdyttdd titd konetta.

* Kiytdainasuojalaseja ja kuulonsuojaimia. Kayta
tarvittaessa tai sitd vaadittaessa myos muita
henkildnsuojaimia, esimerkiksi esiliinaa tai kyparaa.

* Irrotaaina pistoke pistorasiasta, ennen kuin teet
muutoksia koneeseen. Liitd pistoke pistorasiaan vain
koneen virran ollessa ssmmutettuna.

* Pidd virtajohto pois koneen tydskentelyalueelta.
Suuntaa johto aina taaksesi.

* Aldpysidytd terai kisin koneen sasmmuttamisen
jalkeen.

* Tukilevy eisaa ollakiinnitettyna ala-asentoon, kun
terd onulkoasennossa. Tera tdytyy laskea ja nostaa
varovasti.

KONEEN SAATAMINEN

LEIKKAUSSYVYYDEN SAATAMINEN

Kuva B

* Siirramoottoriosa (15) ddriasentoonsa taaksepdin.

* Valitseleikkaussyvyys leikkaussyvyyden saatonuppia
(7) kdantamalla.

» Siirrda moottoriosa eteenpdin ja tarkista, etti tappi
(A) asettuu saatonupin koloon.

Seuraavassa taulukossa on esitetty sadtonupin merkkien
suhde leikkaussyvyyteen, tyostettavan materiaalin
paksuuteen jaliitostyyppiin:

Merkki Materiaalin Liitos- Leikkaus-
paksuus tyyppi  syvyys(mm)

0 8-12mm No.0 8.0

10 12-15mm No.10  10.0
20 >15mm No.20 123
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

LEIKKAUSKULMAN SAATAMINEN

KuvaC

* Leikkauskulman voi sdatiad vapauttamalla
kiristysvivun (8) ja asettamalla kulmanrajoittimen (4)
haluttuun kulmaan.

e Joskiristysvipu on tielld koneen kiytossd, veda
kiristysvipu ulos ja kiinnitd se toiseen kohtaan
leikkauskulmaa muuttamatta.

KORKEUDEN SAATAMINEN

KuvaD

* Sopivan korkeuden voi sddtdd vapauttamalla
lukitusvivun (9) ja kdantamalld
korkeudensaatonuppia (10) haluttuun kohtaan
asteikon (I I)avulla.

* Korkeudentulee vastata puolta tyostettavan
kappaleen materiaalipaksuudesta, litoksen uran
tdytyy aina olla tyostettavan kappaleen keskelld.

* Joskiristysvipu on tielld koneen kiytossa, veda
kiristysvipu ulos ja kiinnitd se toiseen kohtaan
leikkauskulmaa muuttamatta.

Ferm
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GARANTI
Garantivillkoren framgér av det separat bifogade
garantikortet.

CE rorsikran (S)

Viférklarar, helt pa egetansvar, att denna produkt
uppfyller foljande normer och standardiserade
dokument

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

i enlighet med bestimmelserna.
98/37EEC
73/123EEC

89/336EEC
fran 01-03-2004

ZWOLLENL ’
W. Kamphof
Avdelning - -

Kvalitetsbevakning

(SF) Suomi

LITOSJYRSIN

SEURAAVAN TEKSTIN NUMEROT VASTAAVAT
SIVULLA 2 & 3 OLEVIEN KUYIEN NUMEROITA.

TEKNISET TIEDOT
Jannite 230V~
Taajuus 50Hz
Syéttéteho 710W
Nopeus kuormittamattomana | |1 000kier./min
Terin halkaisija 100 mm
Terén reidn halkaisija 20+22mm
Suurin leikkaussyvyys 18 mm
Kulman siato 0-90°
Akselin koko MI0
Paino 3.0kg
LpA (ddnenpainetaso) 89.6dB(A)
LwA (d4nitehotaso) 102.6 dB(A)
Térindarvo 1.9 m/s?

PAKKAUKSENSISALTO

Pakkaus sisdltdd seuraavat osat:

Liitosjyrsin

| Sahantera

I Ruuviavain

| Saatolevy

I Kuusiotappiavain

I Polynkerayspussi

| Kayttoohje

I Turvatiedote

I Takuukortti

Tarkista, ettd kone, irto-osat ja varusteet eivat ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana.

TUOTETIEDOT

Kuva A

FBJ-710 -liitosjyrsin soveltuu vaarnaliitosten urien
leikkaamiseen puuhun, vaneriin, lastulevyyn,
kuitulevyyn, pleksiin ja keinomarmoriin.

. virtakytkin

apukahva

akselin lukko

kulmalukko

ohjaimen kulman asteikko
leikkaussyvyyden sadténuppi

kulman saadon kiristysvipu

. korkeuden sddadon kiristysvipu

10. korkeuden sdatonuppi

I'l korkeuden saddon asteikko

12. tukilevy

13. polynpussin liitanta

14. polypussi

15. moottori

VONOAWN =
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* Positionnezlamachine (voir Positionnement de la
machine)

¢ Tenezlamachine a deux mains et mettez-la en
marche.

* Poussezdoucementle bloc moteur aussiloin que
possible versI'avant.

* Ramenezleblocmoteurenarriéreetarrétezla
machine.

ASSEMBLAGEDESPIECES

Lorsque les rainures ont été faites dans les deux piéces,

vous pouvez procéder a |'assemblage :

* Mettezdelacolledansles deuxrainures.

*  Placezlalamelle d'assemblage dans la rainure d'une
piece.

* Placezl'autre piece aassembler surlalamelle.

* Serrezlespiéces etattendez que la colle séche.

VERIFICATIONDELA
PROFONDEURDE COUPE

Fig.]

Aprés montage d'une lame de scie, vérifiez toujours la

profondeur de coupe:

» Débranchezle cordon d'alimentation.

* Ramenezlebloc moteur (15) aussiloin que possible
enarriére.

* Réglezlaprofondeur de coupe surlaposition
maximum en tournant la molette de réglage
appropriée (7).

* Poussezleblocmoteur versl'avantjusqu'ace que la
broche (A) tombe dans I'encoche de lamolette de
réglage (7). Tournez lalame de scie jusqu'a ce qu'une
dentse trouve en position frontale.

* Mesurezladistance entreleflancdel'embase etla
dentdelalame descie.

»  Vérifiezsila distance est bien de 18 mm (la position
maximale étant |8 mm).

REGLAGEDELAPROFONDEURDE COUPE

Lorsque la profondeur de coupe est erronée, vous

pouvez larégler de lamaniére suivante:

* Ramenezlebloc moteur (I5) aussiloin que possible
enarriére.

* Desserrezlabroche (A).

* Réglezlaprofondeur de coupe entournantlavis
située derriérelabroche (A).

* Répétez cette procédure jusqu'ace quela
profondeur de coupe soit correcte.

e Resserrezlabroche (A).

ENTRETIEN
A Assurez-vous que la machine n’est pas sous

tension sivous allez procéder a des travaux
d’entretien dans son systéme mécanique.

Les machines de Ferm ont été congues pour fonctionner
longtemps sans probléme avec un minimum d’entretien.
En nettoyant réguliérement et correctement la machine,
vous contribuereza une longue durée de vie de votre
machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierementle carter au moyen d’un chiffon
doux, de préférenceal'issue de chaque utilisation.
Veilleza ce que les fentes d’aération soientindemnes de
poussiére et de saletés. En présence de saleté tenace,
employez un chiffon doux humecté d’eau savonneuse.
Proscrivez’emploi de solvants comme 'essence,
I'alcool, 'ammoniaque etc. car ces substances attaquent
les pieces en plastique.

Graissage
Cette machine ne nécessite pas de graissage
supplémentaire.

Pannes

En cas de panne survenue par exemple a la suite de
I'usure d’une piéce, contactez votre distributeur Ferm
local. Audos de ce mode d’emploi, vous trouverez un
dessin des piéces avec les piéces dont vous pouvez
renouveler lacommande.

ENVIRONNEMENT

Pour éviter les dommages liés au transport, lamachine
estlivré dans un emballage robuste. L’'emballage est
autant que possible constitué de matériau recyclable.
Veuillez par conséquent destiner cet emballage au
recyclage. Si vous allez changer de machines, apportez
les machines usagées a votre distributeur Ferm local qui
se chargera deles traiter de lamaniére la plus écologique
possible.

GARANTIE
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat de
garantie jointapart.

CE pEcLARATIONDE CONFORMITE (F)

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux normes standard etaux
documents normalisés suivants

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

Conformémentaux régles.

98/37EEC
73/123EEC
89/336EEC
du01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Service dela qualité - -

Ferm
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@ Espar/”w’l/

ENSAMBLADORA CONGALLETA
LOS NUMEROS INDICADOS EN EL TEXTO
SIGUIENTE CORRESPONDEN CON LAS
ILUSTRACIONES DELAPAGINA2 &3.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Voltaje 230V~
Frecuencia 50Hz
Entrada de corriente 710 W
Velocidad sin carga 11000/min
Didmetro de disco 100mm
Diametro del calibredelahoja | 20+22mm
Profundidad max. del corte 18 mm
Ajuste de guia 0-90°
Dimensiones del eje MI10

Peso 3,0kg

Lpa (presidnacustica) 89,6 dB(A)
Lwa (nivel de potenciaacustica) | 102,6 dB(A)
Valor delavibracion 1,9 m/s?

NORMAS DESEGURIDAD

En el presente manual se utilizan los siguientes simbolos:

A Indica peligro de accidente, de muerte o riesgo de
provocar averias en lamdquina en caso de no

seguir las instrucciones de este manual.

A Indica peligro de sufrir descargas eléctricas.

Lea este manual de instrucciones atentamente antes de
empezarausar lamaquina. Aseglrese de que sabe como
funciona el amoladory cémo se maneja. Siga las
instruccionesllevandoa cabo las tareas de
mantenimiento aqui indicadas para asi garantizar el
6ptimo funcionamiento del aparato. Guarde este
manualy ladocumentacién adicional siempre juntoala
maquina.

SEGURIDAD ELECTRICA

A Controle que latension de la red sea la misma que
la que aparece indicada en la placa.

n La mdquina posee doble aislamiento de acuerdo
conlanorma EN 50144. No es necesario un cable

CONTENIDODELPAQUETE
Elpaqueteincluye:

| Ensambladora con galleta

I Hojadesierra

I Llave

| Placadeajuste

| Llaveallen

| Bolsaderecogidade polvo

I Manual deinstrucciones

I Cuaderno con las normas de seguridad
| Tarjetadegarantia

Revise lamaquina, las piezas sueltas y los accesorios
asegurandose de que no hayan sufrido dafios durante el
transporte.

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO
Fig.A

La ensambladora con galleta FBJ-7 | 0 esta disefiada para
realizar hendiduras enjuntas de espiga con galletaen
madera maciza, contrachapado, aglomerado, tablas de
fibra, plexiglas y marmolartificial.

I. Interruptor on/off

Volante auxiliar

Bloqueo de eje

Detencién de dngulo

Escala para eldngulo de guia

Boton deajustedela profundidad de corte
Palancade suleaon paraeléngulo de ajuste
Palanca de sujecion para el ajuste delaaltura

| 0 Botén paraelajuste delaaltura

Il Escalaparaelajustedelaaltura

12. Placade base

13. Conexiéndelabolsaparael polvo

14. Bolsa parael polvo

15. Base del motor

VONPRWN:

de conexién a masa.

Recambio de cablesy enchufes

Cuando cambie los cables y enchufes viejos por nuevos,
deseche los viejos ya que es muy peligroso conectar un
enchufe cuyo cable estd suelto.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extensién autorizados que
seanaptos para la potencia del aparato. Los hilos deben
tener undiametro de |,5 mm?2. Cuando el cable de
extension esté en un carrete, desenrolle el cable
completamente.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

ESPECIALES

* Mientrasla maquina esté en funcionamiento no
deben retirarse ni el serrin nilas astillas.

* Noutilice discos cortadores ni hojas de sierra
circulares enlaméquina.

* Protejalashojas delasierrade golpes e impactos.

* Utilice sélo hojas bien afiladas, ya que de lo contrario
elaumento de las fuerzas que producen el corte
destrozaria la pieza de trabajo.

* Antesde utilizar lahoja de la sierra compruebe que
no esté dafiada. No utilice hojas de sierra que estén
melladas, rotas o que tengan algun tipo de dafio.

* Aseglresede que la pieza de trabajo esté
suficientemente apoyada o sujeta. Mantenga las
manos alejadas de la superficie que se vaa cortar.

* Utilice laméquina sélo mediante el volante auxiliar

* Encasodequehayaquemontarlahojadelasierraen
larosca del eje, aseglirese de que éste tiene rosca
suficiente.

* Aseglresedequelahojadelasierraestamontaday
apretada convenientemente. No utilice anillos
reductores o adaptadores para quelahojadela
sierraencaje mejor.
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STORAARBETSSTYCKEN

F:g G
Placera maskinen vid arbetsstycket.

* Bottenplattans mittpunkt (denna punktar markerad
pabottenplattan) maste vara riktad mot mitten av
sparet pa arbetsstycket (se Markeringav
arbetsstycken).

SMA ARBETSSTYCKEN

Fig. H

*  Placeramaskinenvidarbetsstycket.

* Maskinens kant maste vara riktad motarbetsstyckets
kant.

ARBETSSTYCKEN TUNNARE AN 16 MM

Fig. 1

* Placeramaskinenvidarbetsstycket.

»  Sattjusteringsplattan (5) pa vinkelsparren (4).

* Varnoggrann nar du stiller in hojden. Sparettill
lamellen maste vara i mitten avarbetsstycket.

Vidarbetsstycken somédr tunnarean | 6 mmgar detinte
attgoralamellsparetimitten avarbetsstycket utanatt
anvanda justeringsplattan.

SPARFRASNING

*  Flyttamotorhuset bakat.

¢ Placeramaskinen vidarbetsstycket.

e Sattmaskinenirittldge (se Maskinens placering)

* Hallmaskinen med bada hiander och sitt pa
maskinen.

¢ Tryckmotorhusetforsiktigt framat, sa langt som
méjligt

¢ Dratillbaka motorhuset och stingav maskinen.

SAMMANFOGNING AV ARBETSSTYCKEN
Nar spar har gjorts i bada arbetsstycken kan man foga
samman arbetsstyckena:

e Sattlimibadasparen.

e Sattinlamellenispéaret padetenaarbetsstycket.

e Sattpadetandraarbetsstycket palamellen.

» Tvingafastarbetsstyckena och latlimmettorka.

KONTROLLERA FRASDJUPET

Fig.J

Kontrolleraalltid frasdjupet efter att du har monterat

ettfrasblad:

* Drautkontakten fran vagguttaget.

*  Flyttamotorhuset (15) bakatsalangt som mojligt.

e Stdllskiardjupetimaxlaget genomatt vrida pa ratten
for djupjustering (7).

*  Flyttamotorhusetframattills sprinten (A) akerini
halet pa justeringsratten (7). Vrid pa frisbladet tills en
tand pafrasbladetiriframre position.

» Maitavstandetfran kanten pa bottenplattan till
frasbladets fraimre tand.

* Kontrolleraattavstandetar 18 mm. Maxlagetar 18
mm.

INSTALLNING AV SKARDJUP

Om skirdjupetinte stimmer, justera pa foljande sitt:
*  Flyttamotorhuset (15) bakatsalangt som mojligt.
* Lossapasprinten(A).

» Stillinskirdjupet genomatt vrid pa skruven.
Skruven finns pa baksidan av sprinten (A).

* Upprepaproceduren tills skirdjupet stimmer.

* Draatsprinten (A).

UNDERHALL

A Kontrollera att maskinen dr urkopplad ndr du utfor
underhdllsarbete pd motorn.

Ferms maskiner har konstruerats for att under lang tid
fungera problemfritt med ett minimalt underhall.
Genomattregelbundet rengéra maskinen och hantera
den parittsattbidrar dutill en lang livslangd for din
maskin.

Rengoring

Rengor maskinholjet regelbundet med en mjuk duk,
foretradesvis efter varje anvandning. Tillse att
ventilationsspringorna ar fria fran damm och smuts.
Anvand en mjuk duk fuktad med tvélvatten vid svar
smuts. Anvand inga I6sningsmedel som bensin, alkohol,
ammoniak etc. Sadana amnen skadar plastdelarna.

Smorjning
Maskinen beh6ver ingen extra smorjning.

Driftstérningar

Om endriftstorning upptrader till exempel till foljd av att
en del har blivit sliten, kontakta dé din lokala Ferm-
aterforsiljare. Langst bak i denna bruksanvisning finns en
ritning med de delar som kan efterbestillas.

MILJO

Foratt undvika transportskador levereras maskinenien
sa stadig forpackning som majligt. Forpackningen har sa
langt detar mojligt tillverkats av atervinningsbart
material. Ta darfor tillvara méjligheten att atervinna
forpackningen. Aterlamna gamla maskiner till din lokala
Ferm-aterforsiljare nar du byter ut dem. Dar kommer
maskinen att tas om hand pa ett miljévanligt satt.

Ferm
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¢ Anvindalltid skyddsglaségon och hérselskydd.
Anvind annat skydd som skyddsklader eller hjalm
om sa dnskas eller om detar nédvandigt.

* Draalltid ur kontakten fran vagguttagetinnan du
borjar justera maskinen. Kontakten far endast
anslutas nar maskinen ar avstangd.

* Hallkabeln borta fran maskinens arbetsyta. Led alltid
kabeln bakom dig.

* Stoppainte bladet med handen efter att maskinen
har stingtsav.

* Bottenplattan maste vara fastspand nar bladetar
utdraget. Bladet méste hojas och sankas med jamna
rorelser.

JUSTERING AV MASKIN

JUSTERING AV SKARDJUP

Fig.B

*  Flyttamotorhuset (15) bakatsalangt som mojligt.

» Stillinskdrdjupet genomatt vrida pa ratten for
djupjustering (7).

*  Flyttamotorhusetframat och kontrolleraatt
sprinten (A) akerin i hilet pa justeringsratten.

Tabellen hir nedan visar hur markeringarna pa
justeringsratten star i relation till skardjup,
materialtjocklek och motsvarande lamell:

Markering Material- Lamell Frasdjup
tjocklek imm

0 8-12mm No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 >15mm No.20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

JUSTERING AV SKARVINKEL

Fig.C

« Stdllin skdrvinkeln genom attlossa pa spannspaken
(8) ochssitta vinkelsparren (4) i 6nskad vinkel.

*  Omspannspakenirivigen nar duarbetar med
maskinen, dra ut spannspaken och fast deniettannat
lage utanatt andra skarvinkeln.

HOJDJUSTERING

Fig. D

» Stillin ratt hojd genomatt lossa pa spannspaken (9)
och vrida ratten for hojdjustering (10) till 6nskad
hojd med hjalpavskalan (11).

* Ho6jden maste motsvara halva materialtjockleken
eftersom lamellsparet méste alltid varai mitten av
arbetsstycket.

*  Omspannspakenirivigen nar duarbetar med
maskinen, dra ut spannspaken och fast deniettannat
lage utanattandrahojden

MONTERINGAV TILLBEHOR

A Drautkontakten frdn vdgguttaget.

MONTERING AV FRASBLAD

Fig.E

* Lossapasexkantsskruven (16) med medféljande
sexkantsnyckel och 6ppna bottenplattan.

*  Tryckpaaxelsparren ochvrid paaxeln (17) tills den
fastnarisparren. Hall axelsparren nedtryckt under
dettamoment.

* Tabortflansmuttern (18) franaxeln med hjilpav
skruvnyckeln (19).

* Placerafrasbladet (20) paflansen (21).

» Sattflainsmuttern (18) paaxeln (17) och draatmed
skruvnyckeln.

* Flansmuttern har tvé olika sidor. Den ena sidan ar till
for frasblad med 20 mm haldiameter och denandra
artill for frasblad med 22 mm haldiameter.
Setillattflinsmuttern skruvas pa axeln at ratt hall.

* Lossapaaxelsparren och kontrolleraattaxelnintedr
sparrad genomatt vrida pa den.

* Stingbottenplattan och dra it sexkantsskruven (16)
med medféljande sexkantsnyckel.

A Setill att bottenplattan dr ordentligt stingd innan
du anvdnder maskinen.

MONTERING AV DAMMPASE

Fig. A

Anviand dammpasen (14) foratt samlain frasspan.
Skjutindammpasen (14) i utsuget (13). Tém pasen
regelbundet sa att utsugsfunktion hela tiden fungerar.

ANVANDNING
SATTAPAOCHSTANGAAV

A Anvdnd aldrig axelspdrren ndr maskinen drigdng.

» Forattstingaav maskinen, skjut pa/av-knappen
framét.

* Forattstingaavmaskinen, slapp pa/av-knappen.
Knappen gar automatiske till ‘av’-laget.

A Anvdnd aldrig axelspdrren for att stanna

maskinen.

MARKERING AV ARBETSSTYCKEN

Fig. F

Innan du startar parallellfrasen bor du markera

arbetsstyckena pa foljande sitt:

* Laggdetvaarbetsstycken som ska sammanfogas pa
varandra.

» Siattfastarbetsstyckena och markeramitten pa
sparet.

* Avstandet mellan de tva sparen bérvara 10-15cm.
Dettagillerinte for mindre arbetsstycken. Mindre
arbetsstycken behover inte markeras.

MASKINENS PLACERING

Beroende pa arbetsstyckenas storlek kan man placera
maskinen pa olika stt.
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¢ Lamdaquinadebeaplicarseala pieza de trabajo sélo
cuando lamaquina esté conectada.

* Cuando trabaje con lamaquina, sujétela siempre
firmemente con ambas manos y mantenga una
posicién segura.

* No estd permitida la utilizacién de estamaquinaa
personas menores de | 6 afios.

* Llevesiempre puestas gafas protectorasy utilice
protecciones para los oidos. Puede utilizarse otro
tipo de proteccion, como por ejemplo un mandil o
un casco, si se deseara o resultara necesario.

* Antesdellevaracabo cualquier trabajo conla
maquina es necesario desconectar siempre el
enchufe delatoma de corriente. Enchufar sélo
cuando lamaquina estd desconectada.

* Mantengalaconducciénderedalejadadeldreade
trabajo de laméaquina. Coloque siempre el cable
detras de usted.

¢ Nodetengalahojamanualmentetrasla
desconexion.

* Laplacadebasenodebe estar retenida mientras la
hoja estd extendida. El descensoy la subida de la hoja
ha deser una operacién suave.

AJUSTE DELAMAQUINA

AJUSTEDELAPROFUNDIDAD DEL CORTE

Fig.B

*  Muevahaciaatras la base del motor (15) tanto como
seaposible.

* Establezcalaprofundidad del corte girando el boton
deajuste de la profundidad del corte (7).

¢ Muevalabase del motor hacia delante y compruebe
sila clavija (A) encaja en lamuesca del botén de
ajuste.

La tabla que se muestraa continuacién indica la relaciéon
entre las marcas del boton de ajuste con la profundidad
del corte, el grosor del material y la espiga con galleta
asociada:

Marca  Grosor Espiga Profundidad
del material con galleta del corte en

mm

0 8-12mm No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 > |5mm No.20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

AJUSTEDEL ANGULO DEL CORTE

Fig.C

e Elangulo del corte puede ajustarse desbloqueando la
palanca de sujecion (8) y situando la detencion del
angulo (4) en eldngulo requerido.

* Silapalanca de sujecion molestara cuando se trabaja
conlaherramienta, retirelay vuelvaafijarla en otra
posicién sin modificar el angulo de corte.

AJUSTEDELAALTURA

Fig. D

* Laalturacorrectaseajusta desbloqueando la palanca
de sujecion (9) y girando el botdn de ajuste de la
altura (10) hacialaaltura deseada conayudadela
escala(I1).

* laalturadebe corresponderalamitad del grosor del
material de la pieza de trabajo; la hendidura parala
espiga con galleta ha de estar siempre en el centro de
la pieza de trabajo.

* Silapalanca de sujecion molestara mientras se
trabaja con laherramienta, retirelay vuelva afijarla
en otra posicion sin modificar laaltura.

MONTAJEDE LOS ACCESORIOS.

A Desconecte el enchufe de latoma de corriente
principal

MONTAJEDELAHOJADESIERRA

Fig.E

* Suelteeltornilloallen (16) mediante lallave allen que
seincluyeyabralaparte superior de la placa de base.

* Presione el bloqueo de ejey gire el eje (17) hastaque
encaje en el bloqueo. Mantenga el bloqueo del eje
presionado durante este procedimiento.

* Retirelatuercacon pestaia (18) del eje mediante la
llave (19).

* Coloquelahojadesierra(20)enlapestaiia (21).

» SitGelatuercaconpestaiia(18)eneleje(17)y
apriételaconlallave.

* Latuercacon pestafa tiene dos lados. Uno para las
hojas dessierra con calibre de 20 mmy el otro lado
parahojas de sierrade 22 mm. Tenga en cuenta que la
tuerca con pestaiia ha de ser colocada con el lado
correcto en el gje.

* Suelte elbloqueo del eje y girelo para comprobar que
esta desbloqueado.

* Cierrelaparte superior delaplacadebaseyapriete
todos los tornillosallen (16) mediante la llave allen
queseincluye.

A Antes de poner lamdquina en funcionamiento

asegurese de que la parte superior de la placa de
base estd cerrada de forma segura.

MONTAJEDELABOLSAPARAELPOLVO
Fig. A

Labolsa para el polvo (14) puede utilizarse parala
extraccion de polvo.

Inserte labolsa para el polvo (14) enla conexion
aspiradora (13). Vacie regularmente labolsa para el
polvo para que el rendimiento de laaspiracién se
mantenga intacto.

FUNCIONAMIENTO
CONEXIONY DESCONEXION

A No utilice nunca el bloqueo del eje hasta que la
maquina se encuentre en funcionamiento.

* Paraconectarlamaquina deslice hacia delante el
interruptor on/off.

Ferm
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* Paradesconectarlamdquina, apriete el interruptor
on/off, éste se movera automaticamente hacia la
posicion "off".

A No utilice nunca el bloqueo del eje para detener el
motor.

MARCASDELASPIEZASDE TRABAJO (Fig.F)
Antes de comenzar a trabajar con la ensambladora con
galleta las piezas de trabajo han de marcarse de la
sngulente forma:
Sittie las dos piezas de trabajo conectadas una sobre
otra.

* Aprietelas piezas de trabajoy marque el centro dela
hendidura.

* Elespacio entreambas hendidurashadeserde 10-15
cm; esto no es relevante para piezas de trabajo mas
pequefias, ya que las piezas mds pequeiias no tienen
que ser marcadas.

POSICIONAMIENTODELA
MAQUINA

La maquina puede posicionarse de varias maneras segiin
eltamafio de las piezas de trabajo.

PIEZAS DE TRABAJO GRANDES

F:g G
Coloque lamaquina cerca de la pieza de trabajo.

* Lapartecentral delaplacadebase (este punto estd
marcado en la placa de base) debe estar orientada
hacia el centro de la hendidura en la pieza de trabajo
(véase marcas de las piezas de trabajo).

PIEZAS DE TRABAJO PEQUENAS

Fig. H

* Coloquelamaquina cercade la pieza de trabajo.

* Ellado delaméquina debe estar orientado hacia el
lado de la pieza de trabajo.

PIEZAS DETRABAJO MAS DELGADAS DE

16 MM

F:g I
Coloque lamaquina cerca de la pieza de trabajo.

» Sittelaplacadeajuste (5) enladetencién de angulo
4).

* Presteatencionalahoradeajustarlaalturaparaque
lahendidura de la espiga con galleta esté en el centro
dela pieza de trabajo.

En las piezas més delgadas de 16 mm no es posible realizar
lahendidura parala espiga congalletaen el centrodela
pieza de trabajo sin laayuda de la placa de ajuste.

SERRADO DEHENDIDURAS
Mueva haciaatras labase del motor.

* Coloquelamaquina cercade la pieza de trabajo.

*  Posicién delamaquina (véase posicionamiento de la
maquina)

* Sujetelamédquina conambas manosy conéctela.

¢ Empuje hacia delante con cuidado la base del motor
tanto como se pueda.

* Muevahaciaatras labase del motory desconecte la
maquina.

UNIONDELASPIEZASDETRABAJO

Una vez que se han realizado las hendiduras en ambas

piezas de trabajo puede llevarse a cabo la unién de éstas:

* Pongapegamento enambas hendiduras.

* SitGelaespiga con galletaenlahendiduradeunade
las piezas de trabajo.

* Coloquelaotrapieza de trabajo en la espiga con
galleta.

* Apriete las piezas de trabajoy espereaqueel
pegamento se haya secado.

COMPROBACIONDELA
PROFUNDIDAD DEL CORTE

Fig.]J

Una vez que se haya montado la hoja de sierra

compruebe siempre la profundidad del corte:
Desconecte el enchufe de la toma de corriente.

* Muevahaciaatras la base del motor (15) tanto como
seaposible.

* Establezcalaprofundidad del corte enla posicion
maxima girando el botén de ajuste de la profundidad
del corte (7).

* Muevalabase del motor hacia delante y compruebe
sila clavija (A) encaja en lamuesca del boton de
ajuste. Gire lahoja de sierra hasta que un dientedela
hoja esté en la posicion frontal.

* Midaladistancia desde el lado de la placa de base
hasta el diente de lahoja de sierra

*  Compruebe quesiladistanciaesde I8 mm, la
posicion maximasea |8 mm.

ESTABLECIMIENTO DELAPROFUNDIDAD

DEL CORTE

Silaprofundidad del corte no fueraadecuada, ésta puede

a|ustarse dela siguiente forma:
Mueva hacia atras la base del motor (15) tanto como
seaposible.

* Sueltelaclavija (A).

» Establezcalaprofundidad de corte girandoel
tornillo, éste esta situado detras dela clavija (A).

* Repitaeste proceso hasta que la profundidad del

corte sea correcta
* Aprietelaclavija (A).
MANTENIMIENTO

A Asegtrese de que la mdquina no estd funcionando
ni estd conectada cuando vaya a realizar tareas de

mantenimiento en el motor.

Antes de proceder a efectuar cualquier tarea de
mantenimiento en el mecanismo interior, aseglrese de
que el aparato no estd enchufado.

Los aparatos de Ferm han sido disefiados para funcionar
correctamente durante un largo periodo de tiempo
necesitando un mantenimiento minimo. Manteniendo
limpio el aparato y usandolo correctamente, conseguira
alargar la vida atil de los aparatos.
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@ Svenska

LAMELLFRAS

SIFFRORNAINEDANSTAENDE TEXT
MOTSVARAR BILDERNAPASIDAN 2 & 3.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Bruksanvisning
Blad med sikerhetsforeskrifter
Garantikort

Spanning 230V~
Frekvens 50Hz
Ineffekt 710W
Hastighet utan belastning 11000/min
Bladdiameter 100 mm
Bladets haldiameter 20+22mm
Storsta skardjup 18 mm
Justeringav skena 0-90°
Axeldiameter MI10
Vikt 3.0kg
Lpa (ljudtryck) 89.6dB(A)
Lwa (ljudstyrka) 102.6 dB(A)
Vibrationsvirde 1.9 m/s?

LADANS INNEHALL

Ladaninnehaller:

I Lamellfris

| Frésblad

I Skruvnyckel

| Justeringsplatta

I Sexkantsnyckel

| Dammpase

|

|

[

Kontrolleraom maskinen, 6sa delar eller tillbeh6r
uppvisar transportskador.

PRODUKTINFORMATION

Fig. A

Lamellfras FBJ-7 10 lampar sig for frasning av spar till
lamellfogar i massivt tra, plywood, spanskivor,
fiberplattor, plexiglas och konstgjord marmor.
I. Pa/av-knapp

2. Stédhandtag

3. Axelsparr

4. Vinkelsparr

6. Skalafor skenans vinkel

7. Justeringsrattfor skardjup

8. Spannspakforvinkeljustering

9. Spannspakfor hojdjustering

10. Ratt for hojdjustering

I'l Skalaforhojdjustering

12. Bottenplatta

13. Uttagtill dammpase

14. Dammpase

15. Motorhus

SAKERHETSFORESKRIFTER

| denna bruksanvisning anvinds féljande symboler:

A Anger att det foreligger risk for kropps-skada,

livsfara eller risk for skador pd maskinen om
instruktionerna i denna bruksanvisning inte efterlevs.

A Anger elektrisk spdnning.

Lasigenom denna bruksanvisning noggrantinnan
maskinen tas i bruk. Se till att du kdnner till hur maskinen
fungerar ochar insattihur den skall anvindas. Folj
underhallsinstruktionerna for att maskinen alltid skall
fungera pa basta satt. Férvara denna bruksanvisning och
den bifogade dokumentationen vid maskinen.

ELEKTRISK SAKERHET

A Kontrollera alltid om din ndtspdnning
overensstdimmer med vdrdet pd typplattan.

n Maskinen dr dubbelt isolerad i 6verensstimmelse

med EN 50144, vilketinnebdr att det inte behovs
ndgon jordledare.

Vid utbyte av kablar eller stickkontakter

Sling omedelbartbort gamla kablar eller stickkontakter
safortdehar ersattsav nya exemplar. Detir farligtatt
sticka in stickkontakten till en 16s kabel i vagguttaget.

Vid anvidndning av forlangningskablar

Anvind uteslutande en godkand forlangningskabel som
ar lamplig fér maskinens effekt. Ledarna maste haen
diameter pa minst |,5 mm? Omforlangningskabeln sitter
paen haspel, rulla da utden helt och hallet.

SPECIELLA SAKERHETSATGARDER
Frasspan ochflisor far inte avlagsnas nar maskinen ar
igang.

* Anvind ejcirkelknivar eller cirkelsagblad pa
maskinen.

» Skyddafrasbladen motstotar.

¢ Anvind endast vassa frasblad, annars kan
arbetsstycket ga sonder p.g.a. ett 6kat tryck.

» Kontrolleraattfrasbladetinte dr skadatinnan du
bérjaranvanda maskinen. Anvind ejfrasblad som har
sprickor, skadade kanter eller andra typerav skador-.

» Setillattarbetsstycket har tillrickligt med stod eller
arfasttvingat. Hall handerna borta fran ytan som skall
frasas.

* Anvind endast maskinen med stédhandtaget pa.

*  Omettfrasblad maste monteras pa axelns gangor, se
tillatt gangorna racker for att halla kvar frasbladet.

* Kontrolleraattfrasbladet har monterats och fasts
ordentligt. Anvind ej reducerande brickor eller
adaptrar foratt fa bladetatt passa.

* Maskinen maste varapa nar frasbladetforsini
arbetsstycket.

» Hallalltid maskinen med bada hiander och haalltid en
sakerarbetsstillning nar duanvander maskinen.

* Personerunder | 6arfirinteanvianda denna maskin.

Ferm
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UNIONEDEIPEZZI

Terminata I'esecuzione delle scanalature su entrambi i

pezzi, unirlinel modo seguente:

* Metteredellacollasuentrambele scanalature.

* Posizionareil perno nellascanalatura diuno dei
pezzi.

* Posizionare I'altro pezzo sul perno.

* Fissareipezzi easpettare che la colla siasciughi.

VERIFICA DELLA PROFONDITADI
TAGLIO

Fig)

Dopoaver montato lalama, si consiglia di verificare la

profondita di taglio:

* Toglierelaspinadalla presa d’alimentazione.

* Spingereil pit possibile indietro 'alloggiamento del
motore (15).

* Impostare la profondita di taglio al massimo livello,
azionando la manopola per la regolazione della
profondita di taglio (7).

* Spingereinavantil’alloggiamento del motorefinoa
quando il pernetto (A) entra nella tacca della
manopola diregolazione (7). Girare lalamafinoa
quando un dente si trova nella posizione frontale.

* Misurareladistanzatrail lato della piastrabase el
dentedellalama.

* Controllare che la distanza sia la massima consentita,
ovverodi I8 mm.

IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITADI

TAGLIO

Seguire leistruzioni seguenti per correggere la

profondita di taglio sbagliata:

* Spingereil pit possibile indietro 'alloggiamento del
motore (15).

* Svitareil pernetto (A).

* Impostare la profondita di taglio girando la vite che si
trovadietroal pernetto (A).

* Ripeterelaprocedurafinoaquandosiottienela
profonditaadeguata.

* Awvitareil pernetto (A).

MANUTENZIONE

Quando si eseguono operazioni dimanutenzione
sul motore, assicurarsi che la macchina non sia
accesa e che non sia alimentata.

Le macchine della ditta Ferm sono state concepite per
funzionare correttamente alungo con una minima
richiesta di manutenzione. Una frequente pulizia e 'uso
corretto aumenteranno lalongevit della vostra
macchina.

Pulizia

Pulire frequentemente la scocca della macchina conun
panno morbido, preferibilmente dopo ogni utilizzo. Le
aperture diventilazione devono essere libere da polvere
e sporco. Utilizzare un panno morbido imbevuto diuna
soluzione diacqua e saponein caso di sporco ostinato.
Non utilizzare solventi come benzina, alcool,
ammoniaca, ecc. poich risultano dannosiper le partiin
plastica.

Lubrificazione
La macchina non necessita di un’ulteriore lubrificazione.

Anomalie

In caso si riscontrassero anomalie, per esempio causate
dall’'usura diuna parte, contattare il proprio distributore
locale Ferm. Alla fine di questo manuale troverete uno
schema con le parti di ricambio che possono essere
ordinate.

AMBIENTE

Lamacchina viene fornita in unimballaggio resistente per
evitare che essa venga danneggiata duranteil trasporto.
L’imballaggio costituito di materiali riciclabililaddove
possibile e pertanto Vipreghiamo diriciclare tali parti.
Vichiediamo gentilmente di portare le macchine usate
che vanno sostituite ad un distributore Ferm.
Quest’ultimo provveder al loro riciclaggio.

GARANZIA
Leggere la scheda di garanzia situata alla fine del manuale
d’uso per le condizioni di garanzia.

CE picHiARAZIONEDICONFORMITA ()

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita cheil
prodotto & conforme alle seguenti normative o
documenti standardizzati

EN60475-1,EN60475-2-5, EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

in conformita alle normative.

98/37EEC
73/23EEC
89/1336EEC
da01-03-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
Ufficio Qualita - -
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Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio,
preferentemente después de cada uso. Aseglirese de
que las rejillas de ventilacion no posean particulas de
polvo nisuciedad. Si hubiera suciedad incrustada, utilice
un pafo humedecido conaguay jabén. No utilice jamas
materiales disolventes tales como gasolina, alcohol,
amoniaco, etc. Dichos productos podrian dafar el
plastico de diferentes piezas del aparato.

Engrasado
Elaparato no necesita ser engrasado.

Anomalias

En caso de que presentara cualquier anomalia debido al
desgaste de una pieza, pdngase en contacto con su
distribuidor Ferm. En la parte posterior de este manual
deinstrucciones encontrara un dibujo de las piezas
ademas de unalista de piezas de recambio.

USOECOLOGICO

Para prevenir los dafios durante el transporte, el aparato
ha sido embalado. Dicho embalaje estd hecho, enla
medida de lo posible, de material reciclable. Le rogamos,
porlotanto, que recicle dicho material. Cuando vayaa
reemplazar un aparato viejo por uno nuevo, deposite su
aparato viejo en su distribuidor Ferm, el cual se
encargara de reciclarlo.

GARANTIA

Leaatentamente las condiciones de garantiaindicadas en
la tarjeta de garantia que aparece en este manual de
instrucciones.

CE pEcLaracioNDECONFORMIDAD (E)

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las siguientes normas o
documentos normalizados

EN60475-1,EN60475-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

seglin las regulaciones:

(1) Italiano

MOLATRICEAD ANGOLORETTO

INUMERIPRESENTINEL SEGUENTETESTOSI
RIFERISCONO ALLEIMMAGINIAPAG.2 & 3.

SPECIFICHE TECNICHE
Tensione 230V~
Frequenza 50Hz
Potenzaassorbita 710W
Velocitasenza carico 11000/min
Diametro del disco 100mm
Diametro dialesaggio 20+22mm
Massima profondita ditaglio 18mm
Regolazione dellaguida 0-90°
Dimensioni del mandrino MI0
Peso 3.0kg
Lpa (pressione sonora) 89.6dB(A)
Lwa (livellodellapotenzasonora) | 102.6dB(A)
Valoredivibrazione 1.9 m/s?

CONTENUTODELLA CONFEZIONE
La confezione contiene:

| Fresatrice perlinguette

I Lama

I Chiave

| Basediregolazione

| Chiave per viti ad esagono incassato
| Sacchetto raccoglipolvere

| manualed’'uso

| fascicolo disicurezza

| schedadigaranzia

Verificare che lamacchina, le singole parti e gliaccessori
non abbiano subito danni durante il trasporto.

INFORMAZIONISULPRODOTTO

Fig. A

Lafresatrice per linguette FBJ-710 ¢ indicata per
eseguire scanalature per perninel legno, nel
compensato, nel truciolare, nei pannelli difibre, nel
plexiglass e nel marmo artificiale.

98/37EEC I. Interruttore diaccensione/spegnimento
73/23EEC 2. Impugnaturaausiliaria
89/336EEC 3. Bloccomandrino
4. Arrestoangolare
del 01-03-2004 . 6. Scalagraduataper 'angolo della guida
ZWOLLENL 7. Manopola per laregolazione della profondita di taglio
W. Kamphof 8. Levadibloccaggio perlaregolazione dell’angolo
Departamento de calidad - 9. Levadibloccaggio per laregolazione dell'altezza
10. Manopola per la regolazione dell’altezza
I'l Scalagraduata per laregolazione dell’altezza
12. Piastrabase
13. Attacco del sacchetto raccoglipolvere
14. Sacchetto raccoglipolvere
15. Alloggiamento del motore
Ferm 2]



NORMEDISICUREZZA
In questo manuale saranno utilizzati i seguenti simboli:

A Indica il rischio di lesioni fisiche, il rischio di vita o la
possibilit di danneggiamenti alla macchina

qualora non fossero rispettate le istruzioni di questo manuale.

A Indicala presenza ditensioni elettriche.

Leggereattentamente il presente manuale prima di
utilizzare 'apparecchio. » necessario essere al corrente
del funzionamento e del modo d’uso dell’apparecchio.
Per un buon funzionamento dellamacchina occorre
eseguire lamanutenzione della stessa secondole
istruzioni menzionate. Conservare il presente manuale
edidocumentiallegatiinsieme allamacchina.

SICUREZZAELETTRICA
A Verificare sempre che la tensione d’alimentazione

presente corrisponda al valore menzionato sulla
targhetta diidentificazione.

n Lamacchina disposta da un isolamento doppio
secondolanorma EN 50144. Pertanto non
richiesta unamessa aterra.

Sostituzione di cavi o spine

Dopo lasostituzione di spine o cavi vecchi con esemplari
nuovi, buttare via gli esemplari vecchi. pericoloso
inserire una spina senza cavo nella presa di corrente.

Usodiprolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idoneealla
potenza dellamacchina. | nuclei devono avere una
sezione minimadi |,5 mm2. Se la prolunga arrotolatasu
diunabobina, occorre srotolarla completamente.

PRECAUZIONI DIPROTEZIONE
Non rimuovere la polvere dilegno ele schegge
mentre la macchina ¢ infunzione.

¢ Nonutilizzare dischiper tagliare o lame di sega
circolari.

* Proteggerelelame controgliurtieicolpi.

* Usaresolo lame affilate per evitare che una maggiore
potenza ditaglio possa scheggiare il pezzo in
lavorazione.

* Primadell’uso, verificare che lalamanon sia
danneggiata. Non utilizzare lame incrinate, rotte o
danneggiate in altro modo.

» Verificare cheil pezzoin lavorazione sia
adeguatamente supportato o bloccato. Tenerele
mani lontano dalla superficie da tagliare.

» Utilizzare lamacchina soltanto con I'impugnatura
ausiliaria.

¢ Quando occorre montare le lame sulfilo del
mandrino, verificare che il mandrino abbiafiloa
sufficienza.

* Verificare che lalama sia montata e fissata
correttamente. Non utilizzare riduttori o adattatori
per forzare il montaggio della lama.

* Applicare lamacchina sul pezzoinlavorazione
soltanto quando lamacchina é accesa.

¢ Quandosilavora con la macchina, tenerla fermacon
entrambe le mani mantenendo una posizione sicura.

* Personealdisottodi | 6 anninon sonoautorizzatea
maneggiare lamacchina.

* Indossare sempre occhiali protettivi e protezioni
acustiche. Se necessario o se & espressamente
richiesto, utilizzare altre protezioni quali un
grembiule o un casco.

* Siraccomanda di disconnettere la spina dalla prese
prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchina.
Inserire la presa soltanto quando lamacchina &
spenta.

* Tenerelontanolapresadicorrente dall’areadi
lavoro della macchina. Si raccomanda di connettereil
cavo lontano dallazonadilavoro.

* Nonfermarelalamacon le mani dopoaver spento la
macchina.

* Nonépossibile tenerefissata la piastra base mentre
lalama & estesa. E necessario abbassare e sollevare la
lama con estrema cautela.

REGOLAZIONE DELLAMACCHINA

REGOLAZIONE DELLAPROFONDITADI

TAGLIO

F:g B
Spingere il pit possibile indietro 'alloggiamento del
motore (15).

* Impostare la profondita di taglio azionando la
manopola per la regolazione della profondita di taglio

* Spingereinavantil’alloggiamento del motore e
verificare cheil pernetto (A) entrinella tacca della
manopola diregolazione.

Nella tabella seguente viene indicata la corrispondenza
delle marcature sulla manopola di regolazione con la
profondita ditaglio, lo spessore del materiale e il relativo
perno:

Marcatura Spessore Perno Profondita

delmateriale ditaglioinmm
0 8-12mm No.0 80
10 12-15mm No.10 10.0
20 >|5mm No.20 123
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

REGOLAZIONEDELL’ANGOLODITAGLIO

Fig.C

* Per impostare I'angolo ditaglio, sbloccare laleva di
bloccaggio (8) e posizionare I'arresto angolare (4)
nella posizione desiderata.

* Selalevadibloccaggio € d’ostacolo durantela
lavorazione con lo strumento, tirarla e riposizionarla
diversamente senza modificare I'angolo di taglio.
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REGOLAZIONEDELL’ALTEZZA

F:g D
Perimpostare 'altezza corretta, sbloccare laleva di
bloccaggio (9) e girare lamanopola per la regolazione
dell'altezza (10) all’altezza desiderata con 'aiuto della
scalagraduata (I I).

* L'altezza deve corrispondere ametadello spessore
del materiale del pezzoin lavorazione, mentre la
scanalatura del perno deve trovarsi sempre al centro
del pezzoinlavorazione.

* Selalevadibloccaggio é d’ostacolo durantela
lavorazione con lo strumento, tirarla e riposizionarla
diversamente senza modificare I'altezza.

MONTAGGIODEGLIACCESSORI
A Togliere la spina dalla presa d’alimentazione.

MONTAGGIODELLALAMA

Fig. E

» Svitarelavitead esagonoincassato (16) con
I'apposita chiave in dotazione e aprire il coperchio
della piastra base.

» Spingereil blocco mandrino e girareil mandrino (17)
fino a quando siaggancia. Tenere premuto il blocco
mandrino durante tutta l'operazione.

* Rimuovereil dadoaflangia (18) dal mandrino con
I"aiuto della chiave (19).

* Posizionarelalama (20) sullaflangia (21).

» Posizionareil dado aflangia (18) sulmandrino (17) e
stringerlo con la chiave.

* lldado dellaflangia ha due lati. Uno dei lati € per lame
conalesaggio di20 mm e 'altro & per lame con
alesaggio di22 mm.

Verificare che il dado a flangia sia correttamente
posizionato sul mandrino.

* Rilasciareil blocco del mandrino e ruotareil
mandrino per controllare che sia sbloccato.

* Chiudereil coperchio della piastrabase e stringere la
vitead esagonoincassato (| 6) con l'apposita chiave in
dotazione.

A Prima di mettere in funzione la macchina,

assicurarsi che il coperchio della piastra base sia
ben chiuso.

MONTAGGIODELSACCHETTO
RACCOGLIPOLVERE

Fig. A

Peraspirarela polvere, utilizzare 'apposito sacchetto
raccoglipolvere (14).

Inserire il sacchetto raccoglipolvere (14) nell’attacco di
aspirazione (13). Si consiglia di svuotare il sacchetto con
regolarita per mantenereinalterate le prestazioni di
aspirazione.

FUNZIONAMENTO
ACCENSIONEESPEGNIMENTO

A Siraccomanda dinon utilizzare il blocco mandrino
durante il funzionamento della macchina.

* Peraccenderelamacchina, spingereinavanti
Pinterruttore diaccensione/spegnimento.

* Perspegnerelamacchina, premerel'interruttore di
accensione/spegnimento che tornera
automaticamente alla posizione di spegnimento 'off'.

A Siraccomanda di non utilizzare il blocco mandrino
per arrestare il motore.

MARCATURADEIPEZZIINLAVORAZIONE

Fig. F

Prima diavviare la fresatrice, & necessario marcareii

pezziinlavorazione come descritto di seguito:

* Sovrapporreiduepezzidaunire.

» Fissareipezzie contrassegnareil centro della
scanalatura.

* Traleduescanalature deve esserci uno spazio di | 0-
15 cm. Questa misura non siapplica ai pezzi di piccole
dimensioni. Non € necessario contrassegnare pezzi
dipiccole dimensioni.

POSIZIONE DELLAMACCHINA

Lamacchina pud assumere posizioni diverse a seconda
delle dimensioni dei pezzi.

PEZZIDIGRANDIDIMENSIONI

Fig.G

* Posizionare lamacchinaaccantoal pezzo.

* Farcorrispondereil centro contrassegnato sulla
piastra baseal centro della scanalatura del pezzo
(vedere marcatura dei pezziin lavorazione).

PEZZIDIPICCOLEDIMENSIONI

Fig.H

* Posizionare lamacchinaaccanto al pezzo.

* Farcorrispondereil lato della macchinaallato del
pezzo.

PEZZISOTTILISPESSORE INFERIORE A

16 MM

Flg 1
Posizionare lamacchinaaccanto al pezzo.

* Posizionare la base diregolazione (5) sull’'arresto
angolare (4).

* Nell'impostazione dell’altezza, & necessario
verificare che lascanalatura del pernossi trovial
centro del pezzoin lavorazione.

Peripezzicon spessoreinferiorea |6 mm,non e
possibile ottenere la scanalatura del pernoal centro del
pezzo senzaricorrerealla base di regolazione.

ESECUZIONE DELLESCANALATURE
Tirare indietro I'alloggiamento del motore.

* Posizionare lamacchinaaccantoal pezzo.

* Metterelamacchinain posizione come descritto
nellasezione corrispondente.

* Tenerelamacchinaconentrambele manie
accenderla.

» Con cautela spingereil pi possibile in avanti
I'alloggiamento del motore.

» Spingereinavantil’alloggiamento del motore e
spegnere lamacchina.
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